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Invertia se refexr la domeniul construiei de maini, si anume la dozatoarele cu melc de &érg pentru saci
deschii.

Se cunogte un dozator pentru saci desthcare cogine un panou de comaiidun bundr, un picior inferior, pe
partea superioara ciruia este fixat un dispozitiv de prindere a sacutonectat cu orificiul de descare al unui
dozator, iar in partea de jos este manpddca de reazem pentru instalarea sacului [1].

Dezavantajul acestui dozator canst nivelul s@zut de precizie a cémtrii si dozirii materialelor friabile, deoarece
dispozitivul de prindere a sacukiiplaca de reazem sunt Tn #gra recipro@ prin dozatoruki piciorul inferior, iar
la incircarea materialelor friabile sacul &g&po formi cilindrica, repartizand greutatea giat pe placa de reazem, o
alta parte a gredtii sacului revenind dispozitivului de prinderérf ca aceastvaloare 8 fie inregistrat de dtre
dozator. Drept rezultat, greutatea #eal materialului friabil Tn sac dépdeconectarea dozatorului pentru sacii
deschgi are o valoare mai mare decéat cea precoxizat

Problema pe care o rezalinventia este majorarea preciziei de céine si dozare a materialelor friabile in saci
deschii.

Dozatorul cu melc, conform inveai, Tnliturda dezavantajul mgionat mai sus prin aceed cortine un panou de
comand, un bunér cu un transportor-melc, fixat pe partea de suswua suport. Dozatorul mai cgne un dispozitiv
de prindere a saculyi o plac de reazem, fixate pe un suport separdimpreurai amplasate pe un traductor
tensometric, care este fixat rigid pe partea deajauportului. Transportorul-melc este executat scairt decat
distana pan la gura de desccare a bunarului cu o niirime L nu mai mié decat lungimea catetei opuse unghiului
de taluz naturad al materialului dozat.

Rezultatul invetiei consti in majorarea preciziei de cérite si dozare a materialelor friabile in saci desiHin
diverse cutii cu sauifa ciptuseak de polietilea.

Invengia se explia prin desenele din fig. 1-4, in care sunt repregent

- fig. 1, vederea lateral dozatorului;

- fig. 2, vederea din stdnga a dozatorului;

- fig. 3, vederea de sus a dozatorului;

- fig. 4, sedunea A-A din fig. 3.

Dozatorul cu melc caime un panou de coma®d?2, un bunar 1 cu un transportor-melc 2, fixat pe partea deau
unui suport 3. Dozatorul mai cgime un dispozitiv 6 de prindere a sacului cu umtiix 7 al saculuisi o plac de
reazem 8. Dispozitivul 6 de prindere a sacgiyllaca de reazem 8 sunt fixate pe un suport sepatidmpreuri
amplasate pe un traductor tensometric 4, cardigrataigid pe partea de jos a suportului 3. Bimit 1 este conectat
cu gura dispozitivului de prindere a sacului pruntradaos elastic 9. Citpl 10 transportorului-melc 2 este executat
mai scurt decat distga par la gura de dedccare 11 a buricului 1 cu o mirime L nu mai mia decét lungimea
catetei opuse unghiului de taluz naturadl materialului dozat.

Dozatorul cu melc fun@neaz in felul urmitor.

Materialul se incatcin bunarul 1 si apoi este transportat de transportorul-melc Zdoul, care este prins cu
fixatorul 7 de gura dispozitivului 6 de prinderesacului (fig. 1). Microprocesorul panoului de comaiiin desene
nu este indicat), prin semnalele electrice transmdis la traductorul tensometric 4, astgafisarea pe monitorul
digital a valorii curente a greuii materialului indrcat in sacul fixat de dispozitivul de prindejiela atingerea
valorii setate deconecteatzansportorul-melc 2.



