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Inventia se referd la utilaje de prelucrare a biomasei §i poate fi utilizatd in zootehnie, industriile prelucratoare si
alimentara pentru producerea nutreturilor combinate granulate.

Se cunoaste un récitor-ciuruitor pentru conditionarea peletelor, pe cadrul caruia este montat un corp ermetic, format
din trei buncare: pentru ricirea si acumularea peletelor, pentru captarea fainii nepeletate si ramasitelor de pelete, iar
al treilea — pentru captarea si evacuarea peletelor racite, de asemenea, un ciuruitor oscilant inclinat, actionat de un
mecanism cu excentric. in partea de jos a buncirului pentru ricirea si acumularea peletelor sunt fixate placi inclinate
perforate si doud clapete perforate pentru reglarea fluxului de pelete. in acest buncir este montati o camera de
aspiratie cU o conductd executatd cu perforatii mai mici decat diametrul peletelor, unita printr-o conducta de aer cu
buncarul pentru captarea fainii nepeletate. La gura de evacuare a peletelor din buncarul pentru captarea peletelor
racite este montatd o vana de ecluza [1].

Dezavantajul acestui racitor-ciuruitor consta in faptul ca toate etapele procesului tehnologic de transportare, racire si
ciuruire sunt strict separate una de alta si se efectueaza cu diferite utilaje unite mecanic unul cu altul. O astfel de
constructie este complicatd si conduce la scumpirea utilajului, precum si la majorarea cheltuielilor pentru
conditionarea peletelor dupa granulare.

Se cunoaste, de asemenea, un racitor pentru pelete, care contine un buncar pentru acumularea peletelor, la capatul de
sus al cdruia este montatd o vand de ecluza, sub care este fixat un deflector pentru repartizarea uniforma a peletelor.
in partea de jos a buncarului sunt fixate, la distanta una de alta, un sir de bare in forma de V inversat, sub care sunt
instalate placi mobile, care impreuna cu barele fixate inchid partea de jos a buncarului. La miscarea placilor mobile,
intre acestea §i barele fixe se formeaza fante, prin care peletele din buncarul pentru acumularea peletelor trec intr-un
alt buncar. Cu ajutorul placilor mobile se regleaza marimea fantelor, mentinand astfel nivelul de pelete stabilit in
buncarul pentru acumularea peletelor. Plicile mobile sunt actionate de un cilindru hidraulic. Aerul aspirat de
ventilator, trecand prin platoul de fante si prin stratul de pelete, le raceste [2].

Dezavantajul acestui racitor constd in faptul ca pentru conditionarea pe deplin a peletelor este necesar un utilaj
suplimentar pentru ciuruirea si separarea peletelor de materialul nepeletat si peletele faramitate, ceea ce duce la
majorarea cheltuielilor, totodata la migcarea placilor mobile se distrug partial peletele, inregistrandu-se pierderi, iar
sistemele hidraulic si electronic de mentinere a grosimii stratului de pelete din buncar sunt complicate.

Cea mai apropiata solutie este racitorul pentru conditionarea peletelor, care contine un cadru cu un corp in forma de
paralelipiped fixat pe el, pe care, la rAndul sau, este sudat un buncar cilindric pentru acumularea si racirea peletelor,
in partea de sus a cdruia este fixat un capac, pe care este montata o vana de ecluza. Sub vana de ecluza sunt instalate
un concentrator de pelete de forma tronconica cu ferestruici in partea de sus, un deflector de forma conica si un
perete despartitor din plasa, fixat in fata gurii unei conducte de aer a ventilatorului de ricire. in corp este instalat un
dispozitiv de evacuare a peletelor conditionate, care reprezinta niste valturi protejate de coltari perforati cu diametrul
perforatiilor mai mic decat diametrul peletelor [3].

Dezavantajul acestui racitor consta in faptul ca dispozitivul de evacuare a peletelor din buncarul de acumulare nu
este pe deplin protejat de presiunea peletelor, fapt ce conduce la faramitarea lor. Afard de aceasta, pentru
conditionarea finalda a peletelor se cere inca un utilaj de ciuruire, sortare si transportare atit a peletelor, cat si a
materialului nepeletat si a resturilor de pelete in buncarele corespunzatoare.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia este excluderea faramitarii peletelor la descarcarea lor din racitor si
executarea tuturor operatiilor tehnologice la producerea peletelor dupa iesirea lor din matrita granulatorului cu un
singur utilaj, si anume transportarea, racirea, ciuruirea, sortarea si evacuarea mdcinisului nepeletat, precum si a
peletelor faramitate.

Racitorul-transportor pentru conditionarea peletelor, conform inventiei, inlaturd dezavantajele mentionate mai sus
prin aceea ca contine un cadru, pe care este fixat un corp cilindric, inchis din ambele capete cu capace, in corp fiind
montat un melc, format dintr-o banda transportoare, infasurata pe un corp cilindric cav gaurit, in interiorul caruia
este amplasati o sitd tubulard cu diametrul gaurilor mai mic decat diametrul peletelor. In partea de sus a corpului
sunt executate gauri cu capace si o gurd de alimentare, iar in partea de jos a lui sunt executate gauri cu diametrul mai
mic decat diametrul peletelor si o gurd de evacuare a peletelor. Partea de jos a corpului este acoperitd cu o manta cu
gauri, prin care este aspirat materialul nepeletat cu ajutorul unui ventilator de aspiratie. Melcul este instalat Tn capace
prin rulmenti si este actionat de un motor-reductor.

Motorul-reductor poate fi fixat pe corp si unit cu melcul printr-un ax, amplasat pe rulmenti si unit cu axul motorului-
reductor prin roti dintate.

O particularitate a inventiei constd in faptul ca materialul dupa granulator, nimerind in racitor este racit, separat de
materialul nepeletat si ramasitele de pelete, transportat si evacuat nemijlocit in sacii de ambalare.

Rezultatul tehnic al inventiei constd in simplificarea constructiei racitorului-transportor, simplificarea procesului
tehnologic prin evacuarea uniforma totald a produsului dupa granulator si reducerea faramitarii peletelor.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1-3, care reprezinta:

- fig. 1, schema racitorului-transportor;

- fig. 2, sectiunea transversala a racitorului-transportor;

- fig. 3, teava melcului cu gauri.
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Racitorul-transportor pentru conditionarea peletelor contine cadrul 1 (fig.1 si 2), pe care este fixat corpul 2 cilindric,
in partea de jos a caruia sunt executate gaurile 3 cu diametrul mai mic decat diametrul peletelor. in corpul 2 este
montat melcul 4, format din banda transportoare 5, care este infisuratd pe corpul cilindric cav gaurit 6 (fig. 3). in
interiorul corpului 6 este amplasata sita tubulard 7, executatd cu diametrul gaurilor mai mic decat diametrul
peletelor.

Partea de jos a corpului 2 este acoperitd cu mantaua 8, in care sunt executate un sir de gduri 9, prin care este aspirat
materialul nepeletat cu ajutorul ventilatorului 10 de aspiratie. La capat, in partea de sus a corpului 2 este executata
gura de alimentare 11 pentru introducerea peletelor din granulator. Totodatd, la capatul opus, in partea de jos a
corpului 2 este executatd gura 12 de evacuare a peletelor.

Corpul 2 este inchis din ambele parti cu capacele 13 si 14, in care este instalat melcul 4 prin rulmentii 15 si 16. Pe
axul 17 este montata roata dintatd 18, actionata de roata dintatd 19, care este montatd pe axul 20 al motorului-
reductor 21. In partea de sus a corpului 2 sunt executate gaurile 22 acoperite cu capace.

Racitorul-transportor pentru conditionarea peletelor functioneaza in modul urmator.

Utilajul se monteaza in aga mod, incat gura de alimentare 11 sa se afle sub gura 12 de evacuare a peletelor din
racitorul-transportor. Sub gura 12 de evacuare a peletelor din racitorul-transportor se plaseaza un vas de captare a
materialului. Se pune in miscare racitorul-transportor. Peletele fierbinti impreuna cu materialul nepeletat prin gura
11 nimeresc in spatiul corpului 2 si apoi in partea de jos a lui spre gaurile 3 ale racitorului-transportor.

Sub actiunea melcului 4 materialul este miscat de-a lungul corpului 6 si treptat particulele marunte trec prin gaurile
3, iar peletele sunt transportate mai departe spre gura 12.

La rotirea melcului 4, sub actiunea fortelor de frecare dintre material si banda 5 a melcului 4, peletele se ridica in sus
pe partea de jos a corpului 2 cu gaurile 3 si apoi aluneca in jos. Procesul continud mereu. Aceasta duce la
amestecarea materialului si la ciuruirea lui mai eficienta. In asa mod, se produce separarea peletelor de materialul
nepeletat si de peletele distruse partial cu un diametru mai mic decét diametrul gaurilor 3.

La procesul de separare a materialului nepeletat de pelete contribuie si fluxul de aer, creat de ventilatorul 10 de
aspiratie, care trecand prin gaurile atat din corpul 6, cat si din partea de jos a corpului 2, duce la aparitia fenomenului
de transportare pneumatica a materialului.

Pentru a micsora rezistenta la miscarea aerului prin gurile 11 si 22 spre gaurile 9 sunt executate gdurile mari in
corpul 6 si este amplasata sita 7, pentru ca peletele sa nu patrunda in interiorul corpului 6. La testarea racitorului-
transportor in regim de lucru se asigurd transportarea pneumatica a materialului. La necesitate, pentru a micsora
rezistenta la migcarea aerului se deschid mai multe gauri 22 de pe corpul 2, inlaturand capacele de pe acestea.
Miscarea aerului rece, ce trece prin tot spatiul corpului 2 si prin corpul 6, duce la micsorarea temperaturii peletelor si
a intregului corp. Materialul, atingdndu-se de suprafetele reci, cedeaza o parte din caldura si se raceste.

Gradul de diminuare a temperaturii peletelor depinde de durata aflarii lor in corpul 2, de intensitatea miscarii aerului
si de temperatura lui. Pentru a micsora viteza de miscare a peletelor in spatiul corpului 2 si a mari timpul de aflare a
materialului in el se micsoreaza numarul de turatii ale melcului 4, prin schimbarea raportului diametrelor rotilor
dintate 18 si 19 sau prin schimbarea unui alt motor-reductor.

Avantajul acestui racitor-transportor consta in posibilitatea de a executa cinci operatii tehnologice dupa granulator:
transportarea, ricirea, separarea, transportarea pneumaticd a materialului nepeletat si a peletelor distruse partial si,
de asemenea, alimentarea cu pelete a ambalajului.
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