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Inventia se refera la utilaje de prelucrare a biomasei si poate fi utilizatd in zootehnie, industriile prelucratoare si
alimentara pentru producerea nutreturilor combinate granulate.

Se cunoaste un racitor-transportor pentru conditionarea peletelor, care contine un cadru, pe care este fixat un corp
cilindric, in care este montat un melc, actionat de un motor-reductor si format dintr-o banda transportoare, infasurata
pe un corp cilindric cav gaurit, in interiorul caruia este amplasatd o sitd tubulara. Partea de jos a corpului cilindric
este acoperita cu 0 manta cu gauri si este unitd cu un ventilator de aspiratie. In partea de sus a corpului cilindric sunt
executate gauri cu capace si o gurd de alimentare, iar in partea de jos a lui sunt executate gauri cu diametrul mai mic
decat diametrul peletelor si o gurd de evacuare a lor. Corpul cilindric este inchis din ambele capete cu capace, in
care sunt instalati rulmenti [1].

Dezavantajul acestei solutii consta in faptul ca deplasarea produsului pe banda transportoare a melcului si suprafata
corpului gaurit conduce la faramitarea peletelor, astfel inregistrandu-se pierderi considerabile.

Se cunoaste, de asemenea, un racitor-transportor-ciuruitor pentru conditionarea peletelor, care contine un cadru, pe
care este fixat un corp cilindric, in care este montat un tambur perforat, pe suprafata interioard a caruia este fixat un
melc, iar pe axul tamburului, in doi rulmenti, este montat rigid un corp cilindric cav, in partea de jos a cdruia sunt
executate gauri dreptunghiulare. Un capat al corpului cilindric cav este fixat de capac, iar celalalt capat prin rulment
este fixat de capacul cu care este inchis tamburul, care este actionat de un motor-reductor. In partea de jos a corpului
cilindric sunt executate 3...4 gauri dreptunghiulare, care comunica printr-un furtun cu un ventilator de aspiratie a
materialului nepeletat. in partea de sus a corpului cilindric sunt executate giuri dreptunghiulare pentru fixarea unor
periute, care ating suprafata exterioara a tamburului [2].

Dezavantajul acestei solutii constd in faptul cd modul de montare a tamburului perforat duce la majorarea
cheltuielilor de producere si la micsorarea fiabilitatii racitorului.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia este simplificarea constructiei racitorului, reducerea cheltuielilor de
producere a lui, precum si executarea tuturor operatiilor tehnologice cu un singur utilaj, si anume transportarea,
racirea, ciuruirea, sortarea si evacuarea materialului nepeletat si a peletelor faramitate.

Raécitorul pentru conditionarea peletelor, conform inventiei, inlaturd dezavantajul mentionat mai sus prin aceea cd
contine un cadru, pe care este fixat un corp semicilindric, in care este montat un tambur, inchis cu capace, actionat
de un motor-reductor si executat din plasa, cu diametrul gaurilor mai mic decat diametrul peletelor. Pe suprafata
interioara a tamburului este fixat un melc, iar pe axul tamburului, in capace, este fixat un corp cilindric cav, care
comunica cu un ventilator de refulare. In partea de jos a corpului cilindric cav sunt executate gauri pentru trecerea
unui flux de aer, capacele si corpul cilindric fiind fixate pe cadrul racitorului. Pe capace sunt fixate plici sub un
unghi de 120° una fatd de alta, pe care sunt fixate cite o rold cu jgheab, executata cu posibilitatea glisarii pe inele,
fixate cate unul pe capetele tamburului. in partea de jos a corpului sunt executate gauri dreptunghiulare, in care sunt
fixate cosulete, care comunica prin {evi cu un ventilator de aspiratie a materialului nepeletat. Pe capac este fixat un
buncar de alimentare, iar In tambur sunt executate gauri pentru trecerea peletelor, care comunicd cu o gurd de
evacuare a peletelor, executatd in partea de jos a corpului semicilindric. in fata gurii, de corpul semicilindric este
fixata o plasd, cu diametrul gaurilor mai mic decit diametrul peletelor. Pe marginile interioare ale corpului
semicilindric, longitudinal lui, sunt fixate periute si benzi de cauciuc, care ating suprafata exterioara a tamburului si
inchid spatiul dintre tambur si corpul semicilindric. Benzile de cauciuc sunt fixate asimetric fatd de axa de simetrie a
corpului semicilindric.

Tamburul este actionat de motorul-reductor printr-o transmisie cu lant, totodata motorul-reductor este montat pe un
suport, care este fixat pe capac.

Particularitatile inventiei permit, simplificdind constructia utilajului, posibilitatea de a executa cinci operatii
tehnologice dupa granulare, si anume transportarea, racirea, separarea, sortarea si evacuarea materialului nepeletat gi
a peletelor faramitate.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1-3, care reprezinta:

- fig. 1, schema racitorului;

- fig. 2, sectiunea transversala a racitorului;

- fig. 3, sectiunea A-A din fig. 1.

Racitorul pentru conditionarea peleltelor contine cadrul 1 (fig. 1, 2) pe care este fixat corpul semicilindric 2, in care
este montat tamburul 3 executat din plasd. Pe suprafata interioara a tamburului 3 este fixat melcul 4. Pe axul
tamburului 3, in capacele 6 si 7, este fixat corpul cilindric cav 5. Capacele 6 si 7 inchid tamburul 3 si sunt fixate
impreuna cu corpul 5 pe cadrul 1 al racitorului. in partea de jos a corpului 5 sunt executate giurile 8 pentru trecerea
fluxului de aer. Pe capetele tamburului 3 sunt fixate inelele 9 si 10. Pe capacele 6 si 7 sunt fixate prin suruburile 11
placile 12 sub un unghi de 120° una fata de alta, pe care sunt fixate cate o rola cu jgheab 13 (fig. 3), executata cu
posibilitatea glisarii pe inelele 9 si 10. Pe capacul 7 este fixat suportul 14, pe care este montat motorul-reductor 15.
Tamburul 3 este actionat de motorul-reductor 15 printr-o transmisie cu lant, formata din rotile dintate 16 si 17.

In partea de jos a corpului 2 sunt executate giuri dreptunghiulare, in care sunt fixate cosuletele 18, care comunica
prin tevile 19 cu ventilatorul 20 de aspiratie a materialului nepeletat. Corpul 5 comunicd cu ventilatorul 21 de
refulare. Pe capacul 6 este fixat buncarul de alimentare 22, iar in tamburul 3 sunt executate gauri pentru trecerea
peletelor, care comunica cu gura 23 de evacuare a peletelor, executatd in partea de jos a corpului 2. Produsul care
urmeaza a fi racit este incarcat in buncarul 22 si materialul prelucrat prin gura 23 este transportat in sacul de
ambalare 24.
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In fata gurii 23, de corpul 2, este fixati plasa 25, cu diametrul giurilor mai mic decat diametrul peletelor. Pe
marginile interioare ale corpului 2, longitudinal lui, sunt fixate periutele 26 si benzile de cauciuc 27, care ating
suprafata exterioard a tamburului 3 si inchid spatiul dintre tamburul 3 si corpul 2. Benzile de cauciuc 27 sunt fixate
asimetric fata de axa de simetrie a corpului 2.

Racitorul pentru conditionarea peletelor functioneaza in modul urmator.

Produsul care iese din granulator (peletele si macinisul nepeletat) prin buncarul 22 nimereste in partea de jos a
tamburului 3. Motor-reductorul 15 prin rotile dintate 16 si 17 roteste tamburul 3, care, datorita melcului 4 fixat pe
suprafata interioara a lui, migca produsul de-a lungul axei tamburului 3 spre gura 23, unde este transportat in sacul
24. Fluxul de aer debitat de ventilatorul 21 in corpul 5 prin gaurile 8 sufld tot produsul din tamburul 3, racind
peletele in spatiul dintre peretii tamburului 3 si corpul 5.

Ventilatorul 20 creeaza in spatiul dintre tamburul 3 si corpul 2 un flux de aer cu o viteza suficienta pentru evacuarea
intregului material nepeletat trecut prin gaurile tamburului 3. La rotirea tamburului 3, peletele cu materialul
nepeletat sunt migcate de melcul 4 spre gura 23, si, totodata, ridicate pe peretii tamburului 3 mai sus pana la
jumatate din diametrul lui, apoi acestea cad liber in partea de jos a tamburului 3. Astfel de miscari ale produsului
provoacd curatarea intensa de materialul nepeletat si racirea peletelor. Plasa 25 impiedica trecerea peletelor deja
racite si separate de materialul nepeletat in cosuletele 18. Periutele 26, fixate longitudinal corpului 2, curata gaurile
tamburului 3 la rotirea acestuia, presupus infundat cu ramasitele de pelete. Benzile de cauciuc 27 fiind fixate
asimetric fata de axa de simetrie a corpului 2, inchizand spatiul de jos dintre tamburul 3 si corpul 2 astfel, incat aerul
aspirat de ventilatorul 20 sa treaca prin gaurile de jos ale tamburului 3 spre peletele aflate in partea aceasta a lui.
Langa periutele 26, pe marginile interioare ale corpului 2, sunt fixate benzile 27, dintr-o parte a corpului 2, deasupra
periutelor 26, iar din partea opusa a corpului 2, sub periutele 26, astfel, incat la rotirea tamburului 3 periutele 26
functioneaza ca un sprijin pentru benzile 27.

Pentru asigurarea operatiilor tehnologice: racirea, transportarea, separarea peletelor de materialul nepeletat si
transportarea acestuia este necesar ca fluxul de aer aspirat de ventilatorul 20 sa fie mai mare decat fluxul de aer
debitat de ventilatorul 21. Aceasta se asigura prin selectarea ventilatoarelor necesare si a regimului lor de lucru.



