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1. Procedeu de fabricare aditiva a rotilor dintate, care include depunerea printr-o duza a unui strat subtire din
material polimeric pe o suprafati la o prima rata de depunere, astfel incat si se defineasca 0 prima regiune a rotii
dintate prin fabricare aditiva, apoi depunerea controlata computerizat a altor straturi pana la formarea definitiva a
rotii dintate, caracterizat prin aceea ca depunerea stratului din material polimeric, care formeaza miezul dintelui
rotii dintate, se realizeaza din unitati celulare dodecaedrice cu structurd fina, totodata, depunerea stratului din
material polimeric, care formeaza stratul superficial al dintelui rotii dintate, se realizeaza din unititi celulare de
tip diamant cu structurd grosiera.

2. Dispozitiv de fabricare aditiva a rotilor dintate, care contine un sistem de control computerizat (6), configurat
pentru a obtine un model tridimensional al unei roti dintate si pentru a cartografia modelul acesteia prin
impartirea rotii dintate in doua sau mai multe regiuni de delimitare, in care perimetrul fiecarei regiuni de
delimitare este definit de o suprafata de granita tridimensionala, dispozitivul mai contine o carcasa (1), pe care
este instalat un cap cu duza (2), executat cu geometria deschiderii variata, o platforma (3) pentru fabricarea rotii
dintate (4), si un alimentator (5) de material polimeric, caracterizat prin aceea ca contine unul sau, cel putin,
doua capuri cu duze (2) cu functionare succesiva, astfel incat urmatoarea duza depune urmatorul strat din
material polimeric pe stratul format de duza premergatoare.

3. Dispozitiv, conform revendicarii 2, caracterizat prin aceea ca este dotat suplimentar cu un rezervor (28) de
pulberi metalice sau de amestec de pulberi metalice cu lubrifiant solid, care comunica cu un alimentator (27) de
pulberi metalice sau de amestec de pulberi metalice cu lubrifiant solid.

4. Angrenaj precesional, care contine o pereche de roti dintate, angrenate cu posibilitatea executarii unei
componente de miscare de frecare si unei componente de miscare de rostogolire, dintii (7, 8) ai cel putin unei roti
dintate sunt formati dintr-un miez rigid din metal sau material sintetic si dintr-un strat superficial de material
elastic, caracterizat prin aceea ca rotile din angrenajul precesional sunt executate din material polimeric prin
fabricare aditiva, miezul dintelui (7, 8) fiind executat din unitati celulare dodecaedrice cu o structura fina,
totodata stratul superficial (9, 10) al dintelui (7, 8), format din unitati celulare de tip diamant cu densitate
grosierd, este executat cu o grosime de (0,1-0,2) parti din grosimea medie a dintelui (7, 8), unitatile celulare sunt
orientate cu axa de maxima elasticitate perpendicular pe suprafata de lucru a dintelui (7, 8); dintii (7) unei roti
dintate sunt executati cu profil convex-concav, iar dingii (8) altei roti dintate sunt executati cu profil circular,
straturile superficiale (9, 10) fiind executate nedeformat si/sau in stare deplasata a stratului exterior.

5. Procedeu de fabricare aditiva a rotilor dintate, care include depunerea printr-o duza a unui strat subtire din
material polimeric pe o suprafata deja formata a dintilor rotii dintate, apoi depunerea controlata computerizat a
altor straturi pana la formarea definitiva a stratului pe roata dintata, caracterizat prin aceea ca depunerea stratului
din material polimeric din unitati celulare de tip diamant cu structurd grosiera pe suprafata dintilor (7) cu profil
convex-concav ale rotii dintate (11) se realizeaza din material polimeric din unitati celulare dodecaedrice cu
structurd fina, totodatd depunerea se realizeaza prin miscare sfero-spatiala, traiectoria centrului duzei fiind
descrisa dupa ecuatiile:
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6. Dispozitiv de fabricare aditiva a rotilor dintate, care contine un sistem de control computerizat (6), configurat
pentru a obtine un model tridimensional al unei roti dintate si pentru a cartografia modelul acesteia prin
impartirea rotii dintate in doua sau mai multe regiuni de delimitare, in care perimetrul fiecarei regiuni de
delimitare este definit de o suprafatd de granita tridimensionald, dispozitivul mai contine un stativ (21), pe care
este instalat un cap cu duza, executat cu geometria deschiderii variatd, o platforma (24) pentru fabricarea rotii
dintate (11), si un alimentator de material polimeric, caracterizat prin aceea ca roata dintata prefabricata (11) este
instalata pe un disc superior (12) cu posibilitatea rotirii in jurul axei sale, discul superior (12) fiind montat pe un
suport (13), care este unit cu arborele unui motor electric (14), si amplasat prin intermediul unui disc intermediar
(15) si al unui corp sferic (16) pe un disc inferior (18) cu o flansa inclinata (17), care este instalat pe o platforma
fixa (19) a dispozitivului, unitd cu arborele unui motor electric (20), totodata capul cu duza este instalat pe stativ
(21) prin intermediul unei planse reglabile (23) cu posibilitatea deplasarilor liniare in plan vertical si orizontal;
motoarele electrice (14, 20) si deplasarile liniare ale capului cu duzad sunt controlate de sistemul de control
computerizat (6).

7. Dispozitiv de fabricare aditiva a rotilor dintate, care contine un sistem de control computerizat (6), configurat
pentru a obtine un model tridimensional al unei roti dintate si pentru a cartografia modelul acesteia prin
impartirea rotii dintate in doua sau mai multe regiuni de delimitare, in care perimetrul fiecarei regiuni de
delimitare este definit de o suprafatd de granita tridimensionald, dispozitivul mai contine un stativ (25), pe care
este instalat un cap cu duza (22), executat cu geometria deschiderii variata, o platforma (24) pentru fabricarea
rotii dintate (11), si un alimentator de material polimeric, caracterizat prin aceea ca roata dintata prefabricata (11)
este instalatd pe platforma (24) cu posibilitatea efectudrii miscarilor coordonate de rotatie in jurul axelor OZ si,
respectiv, QY, iar capul cu duza (22) este instalat pe stativ (25) prin intermediul unei plansaibe (26) cu
posibilitatea efectuarii miscarilor coordonate de rotatie in jurul axei OY si a unei deplasari liniare pe directia axei
OX; miscarile de rotatie ale rotii dintate (11) si capului cu duza (22), si deplasarile liniare ale capului cu duza
(22) sunt controlate de sistemul de control computerizat (6).

8. Procedeu de fabricare aditiva a rotilor dintate, care include depunerea printr-o duza a unui strat subtire din
material polimeric pe o suprafata deja formata a dintilor rotii dintate, apoi depunerea controlata computerizat a
altor straturi pana la formarea definitiva a stratului pe roata dintata, caracterizat prin aceea ca depunerea stratului
din material polimeric, care formeaza miezul dintelui (7) rotii dintate (11), se realizeaza din pulberi metalice din
unitati celulare dodecaedrice cu structurd fina, totodatd, depunerea stratului din material polimeric, care
formeaza stratul superficial (9) al dintelui (7), se realizeaza din pulberi metalice cu adaos de lubrifiant solid din
unitati celulare de tip romb cu structura grosiera.

9. Procedeu de fabricare aditiva a rotilor dintate, care include depunerea printr-o duza a unui strat subtire din
material polimeric pe o suprafata deja formata a dintilor rotii dintate, apoi depunerea controlata computerizat a
altor straturi pana la formarea definitiva a stratului pe roata dintata, caracterizat prin aceea ca depunerea stratului
din material polimeric din unitati celulare de tip diamant cu structura grosiera pe suprafata dintilor (7) cu profil
convex-concav ale rotii dintate (11) se realizeaza din pulberi metalice din unitati celulare dodecaedrice cu
structura fina.

10. Angrenaj precesional, care contine o pereche de roti dintate, angrenate cu posibilitatea executarii unei
componente de migscare de frecare si unei componente de miscare de rostogolire, dintii ai cel putin unei roti
dintate sunt formati dintr-un miez rigid din metal sau material sintetic si dintr-un strat superficial de material
elastic, caracterizat prin aceea ca rotile din angrenajul precesional sunt executate din pulberi metalice, miezul
dintelui (7, 8) fiind executat din pulberi metalice din unitati celulare dodecaedrice cu structura fina, iar stratul
superficial (9, 10) al dintilor (7, 8) perechilor de roti dintate, format din pulberi metalice cu adaos de lubrifiant
solid de grafit sau MoS2 din unitati celulare de tip romb cu structurd grosiera, este executat cu grosimea de (0,2-
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0,5) mm; dintii (7) unei roti dintate sunt executati cu profil convex-concav, iar dintii (8) altei roti dintate sunt
executati cu profil circular.

11. Angrenaj precesional, conform revendicarii 10, caracterizat prin aceea ca dintii (7 sau 8) doar a unei roti dintate
sunt acoperiti cu stratul superficial (9 sau 10); porii stratului superficial (9, 10) al dintelui (7, 8), care este
executat din unitati celulare de tip romb sunt umpluti cu lubrifiant lichid.



