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Inventia se referd la domeniul tehnologiilor informationale si poate fi utilizatd pentru executarea marcajului de
identificare prin prelucrarea electrochimica a obiectelor electroconductoare.

Este cunoscut un procedeu de identificare a obiectului electroconductor prin imprimarea pe obiect a unui numar de
identificare, pe care se aplicd mecanic o grild informationald de coordonate, urmata de efectuarea unei descarcari
electrice punctiforme intre obiect si un electrod vibrant instalat cu interstitiu deasupra ei, totodatd electrodul se
deplaseaza arbitrar in sistemul de coordonate al grilei, imaginea grilei obtinutd dupd descarcare este scanatd si
pastrata in memoria calculatorului, iar identificarea obiectului este realizatd prin compararea numarului i a imaginii
obtinute a grilei cu cele inregistrate anterior [1].

Dar un asemenea procedeu de identificare are o serie de neajunsuri. Pentru realizarea acestui procedeu este necesar
de a folosi tensiune inalta si vibratii, ce prezinta pericol pentru personalul de serviciu.

Este cunoscut un procedeu de identificare a obiectului electroconductor, care include aplicarea pe obiect a unui
marcaj de identificare, format dintr-un numar de identificare, o grila informationald de coordonate si o imagine
individuald, obtinuta prin aplicarea curentului electric la obiect si la un electrod, instalat cu interstitiu deasupra lui si
format din sectii, conectate la o sursa de energie electricd de tensiune joasa printr-un generator de numere aleatorii,
totodatd in interstitiul dintre acestia se debiteaza un electrolit lichid; marcajul obtinut se inregistreaza In memoria
calculatorului, iar identificarea obiectului se realizeaza prin compararea marcajului de pe obiectul identificat cu cel
inregistrat [2].

Dezavantajele acestui procedeu sunt complexitatea tehnologica, controlul admisiei unui numéar mare de electrozi,
metodica complexa de admisie a electrolitului.

Cea mai apropiata solutie este dispozitivul de identificare a obiectului electroconductor, care include un electrod
avand forma unui suport de sticld, pe care este aplicat un strat metalic semitransparent, instalat deasupra obiectului
cu un interstitiu pentru electrolit, electrodul si obiectul fiind conectate la o sursa de curent de joasd tensiune,
dispozitivul de asemenea include un laser si un bloc de scanare, dirijate de un generator de numere aleatorii si
conectate la o sursd de curent independentd, totodatid dispozitivul este dotat cu un bloc pentru inregistrarea
informatiei scanate in memoria calculatorului; si procedeul de identificare a obiectului electroconductor, care
include aplicarea pe obiect a unui marcaj, format dintr-o imagine individuala, o grila de coordonate $i un numar de
identificare, scanarea si inregistrarea in memoria calculatorului a marcajului obtinut, compararea marcajului de pe
obiectul identificat cu cel inregistrat, totodatd imaginea individuala se obtine prin dizolvarea anodica a obiectului la
aplicarea curentului electric la obiect si la un electrod transparent pentru laser, instalat deasupra obiectului cu
interstitiu, in care se debiteaza electrolit, cu iradierea concomitenta si aleatorie cu laser a suprafetei obiectului si/sau
a spatiului dintre obiect si electrod [3].

Dezavantajele acestui dispozitiv este complexitatea realizarii procesului de deplasare haotica a laserului si costul
inalt al generatorului de numere aleatorii.

Problema pe care o rezolva inventia este obtinerea semnelor de identificare pe un obiect electroconductor cu ajutorul
radiatiei laser fara deplasarea laserului.

Instalatia, conform inventiei, elimind dezavantajele mentionate mai sus prin aceea ca contine un corp cilindric cav
cu un capat deschis, in care longitudinal este amplasat un electrod, cu formarea a doud camere superioara si
inferioard, care comunici intre ele, electrodul fiind executat in forma de un suport de sticld, pe partea de jos a caruia
este aplicata o peliculd metalica semitransparenta, pe electrod sau de partea de sus a corpului este fixat mobil un
reflector unghiular, orientat spre sursa de radiatie laser, care este instalata paralel electrodului, iar in partea de jos a
corpului este fixat un obiect electroconductor, pe electrod, in fata reflectorului, sunt amplasati niste turbulatori,
totodata electrodul si obiectul electroconductor sunt conectati la o sursa de tensiune joasa.

Procedeul, conform inventiei, elimind dezavantajele mentionate mai sus prin aceea ca include aplicarea pe obiect a
unui marcaj de identificare, format dintr-un numar de identificare, o grild informationald de coordonate i o imagine
individuald, obtinuta cu ajutorul instalatiei mentionate mai sus, prin debitarea electrolitului cu o viteza de 5...12
/min in camera superioard a corpului, turbulizarea fluxului de electrolit de turbulatori, reflectarea razei laser de
reflectorul unghiular, trecerea razei laser prin pelicula metalica semitransparenta cu focalizarea ulterioara a acesteia
pe marcajul de identificare, totodata reflectorul este deplasat aleatoriu datorita turbulizarii fluxului de electrolit.
Rezultatul tehnic al inventiei este simplificarea procesului de marcare a semnelor de identificare prin excluderea
generatorului complex de numere aleatorii si a sistemului de deviere a laserului, posibilitatea deplasarii stohastice a
fasciculului laserului pe suprafata piesei prelucrate datorita fixarii libere a reflectorului si perturbatorilor in fluxul de
electrolit.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1-3, care reprezinta:

- fig. 1, schema instalatiei, care permite realizarea acestui procedeu;

- fig. 2, o alta posibilitate de montare a reflectorului;

- fig. 3, marcajul obtinut.

La fel ca i in multe alte procedee de identificare a obiectelor electroconductoare, pe obiect 1 se marcheaza o grila
de coordonate 2 cu un numar de identificare 3 (fig. 3) cu introducerea ulterioard a acestei informatii in memoria
computerului. Imaginea individuala 4 pe obiectul 1 se obtine prin realizarea procesului electrochimic dintre pelicula
metalicd si obiect si in baza radiatiei laser, care se deplaseazi stohastic deasupra imaginii individuale 4.
Conventional este prezentatd sursa de curent de tensiune joasd 5. Electrodul 6 este executat din material cu
permeabilitate la lumina (spre exemplu sticld) cu o peliculd metalicd semitransparentd 7. Datoritd faptului ca
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reflectorul unghiular 8 este fixat relativ liber fluxul de electrolit continuu oscileaza reflectorul 8, ce provoaca
deplasarea stohastica a radiatiei laser pe suprafata marcajului, creand o suprafatd incomparabila pe obiectul 1.
Instalatia pentru aplicarea imaginii individuale pe un obiect electroconductor contine un electrod cu o0 pelicula
metalica semitransparenta 7, conectatd la sursa de curent de tensiune joasa 5. Pentru excluderea oscilatiilor peliculei,
ultima este amplasatad pe suportul de sticld 6. Laserul este instalat paralel peliculei metalice semitransparente 7.
Deasupra peliculei metalice semitransparente 7 in fluxul de electrolit, format de canalul 9, este instalat reflectorul
unghiular 8 cu posibilitatea devierii sub actiunea fluxului de electrolit. In acest scop reflectorul este fixat liber
minimum de doua suporturi suspendate 10 la canalul 9. Reflectorul 8 poate fi fixat si pe suportul elastic 11 montat
direct pe suportul de sticld 6 (fig. 2). Suporturile suspendate sau suportul elastic sunt executate din materiale
polimerice plastice (spre exemplu, ftoroplast, polietilen s.a.). Canalul 9 este dotat cu perturbatorii 12 ai fluxului de
electrolit, care sunt executati din material dielectric (spre exemplu, ftoroplast, sticld organica, textolit. Pentru fiecare
serie de experimente, n scopul sporirii securizarii este necesar de a schimba forma si dimensiunile perturbatorilor
12, acestea fiind selectate experimental in aga mod, incét dupa instalarea lor reflectorul unghiular 8 incepe a oscila in
limitele necesare. Distanta de la prisma la perturbatori si distanta dintre ei la fel se selecteaza pe cale experimentala
pana la obtinerea oscilatiei fasciculului in intervalul necesar.

Exemple de realizare a invenyiei

Exemplul 1

in calitate de electrolit a fost selectati solutia de apa NaCl (150...250 g/l), transparentd pentru radiatia laser,
tensiunea sursei de curent 15...20 V, interstitiul 3 mm. Materialul obiectului pentru tratare - Otel-45. Iradierea a fost
efectuatd cu laserul neodim de tipul JITUIIU-8 pe AUT:Nd* cu lungimea de unda A=1,064 um, ce corespunde
transparentei integrale a solutiei, puterea radiatiei de 5 MW si diametrul fasciculului pe planul suprafetei prelucrate
de ~0,5 mm. Perturbatorii din sticld organicd de forma dreptunghiulara, cu dimensiunile de 5x2 mm si inaltimea 15
mm, se instaleaza inaintea prismei la o distanta de 20...30 mm. La debitul electrolitului in canalul 9 de la 5 la 8
1/min s-a inregistrat oscilatia reflectorului unghiular 8, care duce la devierea fasciculului laser de la pozitia neutrala
pe suprafata matricei obiectului 1 in intervalul de la -10 la +15 mm la 5 1/min si de la -14 la +25 mm la debitul de 8
I/min.

Exemplul 2

In calitate de electrolit a fost selectatd solutia de apa NaCl (200 g/l), transparentd pentru radiatia laser, tensiunea
sursei de curent de 15...20 V, interstitiul 3 mm. Materialul obiectului pentru tratare - Otel-45. Iradierea a fost
efectuatd cu laser neodim de tipul JITUIIY-8 pe AUT: Nd** cu lungimea de unda A=1,064 pm, ce corespunde
transparentei integrale a solutiei, puterea radiatiei de 5 MW si diametrul fasciculului pe planul suprafetei prelucrate
de ~0,5 mm. Perturbatorii din sticla organicd de forma dreptunghiulara, cu dimensiunile de 8x5 mm, inaltimea 15
mm, se instaleaza inaintea prismei la o distanta de 30...40 mm. La debitul electrolitului in canalul suplimentar 9 de
la 8 la 12 I/min s-a Inregistrat oscilatia reflectorului unghiular 8, care duce la devierea fasciculului laser de la pozitia
neutra pe suprafata obiectului 1 in intervalul de la -12 pana la +24 mm la 8 I/min si de la -16 pana la +32 mm la
debitul de 12 I/min.

Aceasta confirmad posibilitatea iradierii stohastice a suprafetei marcajului obiectului 1 intr-un interval larg fard
utilizarea generatorului de numere aleatorii.

Dupa obtinerea imaginii individuale pe marcajul de identificare se aplica cu un strung de gravare sau unul digital cu
ac de lovitura codul reperului si grila de coordonate, suprafata se scaneaza si in baza de date concomitent se
introduce codul numeric cu matricea individuald. Identificarea se realizeaza prin confruntarea codurilor numerice si
coincidenta imaginilor individuale. in cazul daca numarul de identificare pe articol are o imagine individuala, care
nu coincide cu numarul de identificare, atunci articolul se considera o fabricatie contrafacuta.

Astfel, este propus procedeul de identificare si instalatia pentru realizarea acestuia, care nu necesitd deplasarea
laserului si generator costisitor de numere aleatorii.



