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cilindrice

(57) Rezumat:
1

Inventia se referd la domeniul constructiilor
de masini, si anume la instalatiile de prelucrare
superficiala prin deformare plasticd si prin
vibronetezire cu diamant a suprafetelor
exterioare ale pieselor cilindrice.

Instalatia de vibronetezire cu diamant a
suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice
include un corp (14) cu un jgheab (15) pentru
alimentare si orientare a pieselor (5), care
comunica cu niste role de antrenare (9), fixate
prin intermediul unor tije (13) de corpul (14),
in interiorul céruia este amplasata o prisma (2),
orientata de niste ghidaje (3), in interiorul
careia, pe margini de-a lungul axei ei
longitudinale, sunt executate niste caneluri
longitudinale, in care sunt amplasate niste
corpuri de rulare (1), iar in centrul prismei (2)
sunt fixate niste scule cu diamant (7). Instalatia
de asemenea mai include un cilindru de
antrenare (6), pe suprafata exterioara a ciruia

2

sunt executate niste caneluri elicoidale, si care
este actionat de un motor-reductor (8).
Totodatd prisma (2) este amplasatda cu
posibilitatea deplasarii du-te-vino de-a lungul
ghidajelor  (3), prin intermediul  unui
electromagnet (12) cu miez (4) si al unor arcuri
(12).

Revendicari: 1

Figuri: 3
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(54) Installation for vibration smoothing with diamond of outer surfaces of

cylindrical parts

(57) Abstract:
1

The invention relates to mechanical
engineering, namely to devices for surface
treatment by plastic deformation and vibration
smoothing with diamond of outer surfaces of
cylindrical parts.

The installation for vibration smoothing
with diamond of outer surfaces of cylindrical
parts comprises a body (14) with a tray (15) for
feeding and orienting the parts (5), which
communicates with lead-in rollers (9), fixed by
means of rods (13) to the body (14), inside
which is placed a prism (2), oriented by guides
(3), inside which, on the edges along its
longitudinal axis, are made longitudinal

2

grooves, in which are placed rolling bodies (1),
and in the center of the prism (2) are fixed
diamond tools (7). The installation also
comprises a lead-in cylinder (6), on the outer
surface of which are made helical grooves, and
which is actuated by a reduction gearmotor (8).
At the same time the prism (2) is placed with
the possibility of reciprocating motion along
the guides (3), by means of an electromagnet
(12) with core (4) and of springs (11).

Claims: 1

Fig.: 3

(54) YceraHOBKA BUOPOBBITIAKMBAHUS 27 IMAa30M HAPYKHBIX OBEPXHOCTEM

MUWINMHAPHYECCKHUX aeranei

(57) Pedepar:

Nzo0perenne  oTHOCHUTCS K oOJacTH
MAaIIMHOCTPOEHHs, a UMEHHO K YCTpoicTBam
JUISl TIOBEPXHOCTHOM 00pabOTKH IIaCTHYECKOM
nedopmarmeii M BHOPOBBITIAXKWBAHHEM
aMa3zoM HapyXHBIX MOBEPXHOCTEH
WJIMHIPUYECKUX JICTANIeH.

YcraHOBKa BHOPOBBITIQXKUBAHHS aJIMa30M
HAPY)KHBIX IOBEPXHOCTEH IMJIMHAPUYECKUX
neraneil Bkiroyaer kopryc (14) ¢ norkom (15)
JUI TIOfIaYM W OpueHTUpoBaHus aertaneil (5),
KOTOpBII COOOIIaeTcss ¢ BBOIHBIMH POJIMKAMH
(9), 3aKperICHHBIMH TTOCPEICTBOM CTEPIKHEH
(13) x xopmycy (14), BHYTpH KOTOpPOro
pacrionokeHa npusma (2), OpUEHTHPOBaHHAs
HanpasistomuMu  (3), BHYTPH KOTOPOH, Ha
rpaHsix BIOJIb €€ MpPOJOJILHOHW  OCH,
BBITIOJTHEHbBI MPOIOJIbHBIC KAHABKHU, B KOTOPBIX

2

pacrionoxeHsl Tena kadeHus (1), a B 1eHTpe
MIPU3MBI 2) 3aKperIeHbI aJMa3Hble
uHcTtpyMeHTel (7).  YcraHOBKa — Takke
BKJIFOYaeT BBONHOW mwmmHAp (6), Ha
HapyXHOU TTOBEPXHOCTH KOTOpOTo
BBINOJTHEHBI BHHTOBBIE KaHaBKH, u
MIPUBEJICHHBINA B JIEHCTBUE MOTOP-PEAYKTOPOM
(8). Ipu sTom mpmsma (2) pacroiaokeHa C
BO3MO)KHOCTBIO ~ BO3BPATHO-TIOCTYIATEIBHOTO
nepeMeIleHnsl  BJIOdb  Hampasisommx  (3),
MIOCPEICTBOM anexTpomarnura (12) ¢
cepedHuKoM (4) u npyxwuH (11).

I1. opmymsr: 1

@ur.: 3
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Descriere:

Inventia se refera la domeniul constructiilor de masini, si anume la instalatiile de
prelucrare superficiald prin deformare plasticd si prin vibronetezire cu diamant a
suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice.

Este cunoscuta instalatia de prelucrare a pieselor cilindrice, care include un cap de
netezit, instalat perpendicular pe suprafata de lucru, cu o sarcina aplicatd pulsator, si
care comunica cu un percutor si un generator de unde [1].

Dezavantajele acestei instalatii constau 1n constructia relativ complicata si
productivitatea scazuta.

Cea mai apropiatd solutic este instalatia, care include un cilindru de rotire si
antrenare a pieselor, un jgheab cu actiune continua, mecanisme de deplasare a pieselor
si sculelor de netezit. Instalatia creeaza microreliefuri regulate pe suprafetele pieselor ce
se deplaseazd continuu pe o prisma cu corpuri de rostogolire, instalate in caneluri
longitudinale paralele, executate pe suprafetele ei laterale, iar capul de netezit este dotat
cu limitator. Pe suprafata exterioara a cilindrului de orientare sunt executate caneluri
elicoidale, iar mecanismul de avans este executat in forma de rolad de antrenare [2].

Dezavantajele acestei instalatii constau in productivitatea scazuta, adancimea
nesatisfacatoare a stratului durificat, rezistenta la uzura si durata de exploatare a pieselor
prelucrate relativ mica.

Problema pe care o rezolva prezenta inventie constd in simplificarea constructiei
instalatiei i vibronetezirea automata uniforma a pieselor cilindrice cu diferite profiluri.

Instalatia de vibronetezire cu diamant a suprafetelor exterioare ale pieselor
cilindrice, conform inventiei, inlaturd dezavantajele mentionate mai sus prin aceea ca
include un corp cu un jgheab pentru alimentare §i orientare a pieselor, care comunica cu
niste role de antrenare, fixate prin intermediul unor tije de corp, in interiorul caruia este
amplasatd o prisma, orientatd de niste ghidaje, in interiorul cireia, pe margini de-a
lungul axei ei longitudinale, sunt executate niste caneluri longitudinale, in care sunt
amplasate niste corpuri de rulare, iar in centrul prismei sunt fixate niste scule cu
diamant, un cilindru de antrenare, pe suprafata exterioara a caruia sunt executate niste
caneluri elicoidale si care este actionat de un motor-reductor, totodatd prisma este
amplasatd cu posibilitatea deplasarii du-te-vino de-a lungul ghidajelor, prin intermediul
unui electromagnet cu miez si al unor arcuri.

Avantajele inventiei constau in vibronetezirea automatid uniformad a pieselor
cilindrice, cresterea rezistentei la uzurd a suprafetei exterioare precum si a duratei de
exploatare a pieselor prelucrate si optimizarea formei microreliefului suprafetei piesei
prelucrate.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1-3, care reprezinta:

- fig. 1, vederea generala a instalatiei automate de vibronetezire;

- fig. 2, sectiunea A-A din fig. 1;

- fig. 3, sectiunea B-B din fig. 2.

Instalatia de vibronetezire cu diamant a suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice
include un corp 14 cu un jgheab 15 pentru alimentare si orientare a pieselor 5, care
comunica cu nigte role de antrenare 9, fixate prin intermediul unor tije 13 de corpul 14,
in interiorul céruia este amplasata o prisma 2, orientatd de niste ghidaje 3, in interiorul
cireia, pe margini de-a lungul axei ei longitudinale, sunt executate niste caneluri
longitudinale, in care sunt amplasate niste corpuri de rulare 1, iar in centrul prismei 2
sunt fixate niste scule cu diamant 7. Instalatia de asemenea mai include un cilindru de
antrenare 6, pe suprafata exterioarda a caruia sunt executate nigte caneluri elicoidale si
care este actionat de un motor-reductor 8. Totodatd prisma 2 este amplasata cu
posibilitatea deplasarii du-te-vino de-a lungul ghidajelor 3, prin intermediul unui
electromagnet 12 cu miez 4 si al unor arcuri 11.

Instalatia de vibronetezire cu diamant a suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice
functioneaza in modul urmator.

Piesele cilindrice 5 prin jgheabul de alimentare si orientare 15 sunt antrenate in
migcare rectilinie dea lungul axei prin intermediul rolelor de antrenare 9 fixate prin
intermediul tijei 13 de corpul 14 spre cilindrul de antrenare 6 actionat de motor-
reductorul 8 si prisma 2. Pe marginile prismei de-a lungul axei ei longitudinale sunt
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executate caneluri longitudinale in care sunt amplasate corpurile de rulare 1, cu ajutorul
carora piesele cilindrice sunt ghidate in timpul prelucrarii prin vibronetezire. Sculele cu
diamant 7, fixate in centrul prismei 2, contacteaza cu suprafetele exterioare ale pieselor
cilindrice 5, netezind stratul superficial. Prisma 2 se deplaseaza du-te-vino pe ghidajele
3 prin interventia electromagnetului 12 cu miezul 4 si arcurilor 11. La varierea
oscilatiilor electromagnetului 12 prin schimbarea tensiunii curentului electric care
alimenteaza bobina se obtin diferite microreliefuri ale suprafetelor exterioare ale
pieselor cilindrice prelucrate. Cilindrul de antrenare 6, pe suprafata exterioara a caruia
sunt executate caneluri elicoidale, se roteste in jurul axei sale prin actionarea motor-
reductorului 8, antrenand in rotatie si deplasare longitudinala de-a lungul axei piesele
cilindrice 5, care sunt prelucrate uniform de catre sculele cu diamant.

Instalatia realizeaza vibronetezirea automatd uniforma a pieselor cilindrice, obtinand
prin oscilarea sculelor de netezire o crestere considerabila: a rezistentei la uzurd a
stratului superficial cu o gama larga de microreliefuri, precum si a productivitatii si a
duratei de exploatare a pieselor cilindrice prelucrate.

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:

1. RU 2098259 C1 1997.12.10
2. SU 876397 A 1981.10.30

(57) Revendicari:

Instalatie de vibronetezire cu diamant a suprafetelor exterioare ale pieselor
cilindrice, care include un corp (14) cu un jgheab (15) pentru alimentare si orientare a
pieselor (5), care comunica cu niste role de antrenare (9), fixate prin intermediul unor
tije (13) de corpul (14), in interiorul caruia este amplasatd o prisma (2), orientatd de
nigte ghidaje (3), in interiorul céreia, pe margini de-a lungul axei ei longitudinale, sunt
executate niste caneluri longitudinale, In care sunt amplasate niste corpuri de rulare (1),
iar 1n centrul prismei (2) sunt fixate niste scule cu diamant (7), un cilindru de antrenare
(6), pe suprafata exterioard a caruia sunt executate niste caneluri elicoidale, si care este
actionat de un motor-reductor (8), totodata prisma (2) este amplasata cu posibilitatea
deplasarii du-te-vino de-a lungul ghidajelor (3), prin intermediul unui electromagnet
(12) cu miez (4) si al unor arcuri (11).

Sef Directie Brevete: IUSTIN Viorel
Sef Sectie Examinare: LEVITCHI Svetlana
Examinator: GROSU Viorel

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisinau, Republica Moldova
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Fig. 1
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Fig. 2

Fig. 3
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