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Inventia se refera la domeniul constructiilor de masini, si anume la dispozitive de vibronetezire cu diamant a
suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice.

Este cunoscut un dispozitiv de prelucrare prin netezire cu diamant a suprafetelor cilindrice ale pieselor, care contine
un netezitor cu diamant si mandrina strungului, in care este fixata piesa, careia i se comunica o miscare de rotatie,
iar netezitorului cu diamant — o miscare longitudinala, totodatd netezitorului i se comunica o miscare alternativa de
du-te-vino in planul cinematic de baza al prelucrarii si o miscare de rotatie in jurul axei sale [1].

Este cunoscut, de asemenea, un dispozitiv de netezire a suprafetelor exterioare ale pieselor, care include o carcasa,
portscule, in care este fixat cate un netezitor, un sistem de actionare rotitor al portsculelor si ecrane de protectie, care
sunt executate cu posibilitatea inchiderii netezitorilor la incarcarea si descarcarea piesei care urmeaza a fi prelucrata
[2].

Dezavantajele acestor solutii constau In micsorarea productivitdtii lor, deoarece grosimea stratului durificat este
mica, fapt ce conduce la micsorarea rezistentei la uzura si a duratei de functionare ale pieselor prelucrate.

Problema tehnica pe care o rezolvd inventia constd in simplificarea constructiei dispozitivului, optimizarea
parametrilor prelucrarii in limite largi, prelucrarea calitativd a suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice cu
abateri de la forma (cilindricitate), realizarea automata a procesului de prelucrare prin incarcare si descarcare a
pieselor prelucrate in flux neintrerupt.

Dispozitivul de vibronetezire cu diamant a suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice, conform inventiei, Inlatura
dezavantajele mentionate mai sus prin aceea ca contine o carcasd, executata din doi pereti verticali, fixati diametral
opus unul fata de altul, pe suprafata interioard a lor fiind fixate vertical ghidaje pentru piesa, capetele de jos ale
carora sunt iesite din carcasa. Pe suprafata interioard a unuia din peretii carcasei este amplasata vertical o placa de
strangere a piesei, reglatd de un surub cu arc. Deasupra placii, pe perete, este fixat un mecanism de actionare cu o
rold de antrenare. Pe capetele libere ale ghidajelor este montat mobil un dispozitiv de prindere cilindric cav, pe care
sunt amplasate cel putin doua portscule, in care este fixat cate un netezitor cu diamant. Portsculele sunt amplasate cu
posibilitatea deplasarii du-te-vino in jurul si de-a lungul axei verticale a dispozitivului de vibronetezire prin
intermediul unui electromagnet cu tije arcuite, un miez si un disc, pe care, concentric fatd de carcasi, este fixat
vertical dispozitivul de prindere, in partea de jos a caruia este executatd o gaurd pentru evacuarea piesei prelucrate
intr-un container.

Rezultatul tehnic al inventiei este optimizarea parametrilor prelucrarii in limite largi din contul vibratiilor
comunicate netezitorilor, procesul de vibronetezire fiind simplu si ieftin, realizandu-se o prelucrare calitativa a
suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice cu abateri de la forma (cilindricitate), fapt ce conduce la majorarea
rezistentei la uzura a suprafetelor pieselor.

Particularitatile inventiei permit obtinerea suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice cu rugozitati foarte mici,
datorita migcarilor de du-te-vino ale portsculelor in jurul si de-a lungul axei verticale a dispozitivului, precum si
prelucrarea calitativd a suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice cu abateri de la forma (cilindricitate), datorita
existentei microadanciturilor pe suprafetele neprelucrate de netezitorul cu diamant, care servesc ca nigte buzunare de
ulei, deoarece ghidajele, tinand piesa, acopera aceste suprafete si nu permit sa fie prelucrate.

Inventia se explica prin desenele din figurile 1-4, care reprezinta:

- fig. 1, schema constructiva a dispozitivului de vibronetezire;

- fig. 2, schema constructiva a elementelor care executa deplasarea du-te-vino in jurul si de-a lungul axei verticale a
dispozitivului de vibronetezire;

- fig. 3, sectiunea A-A din fig. 1;

- fig. 4, vederea B din fig. 1.

Dispozitivul de vibronetezire cu diamant a suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice contine carcasa 3 (fig. 1),
executatd din doi pereti verticali, fixati diametral opus unul fatd de altul. Pe suprafata interioard a peretilor sunt
fixate vertical ghidajele 2 pentru piesa 1, care urmeaza a fi prelucrati. Capetele de jos ale ghidajelor 2 sunt iesite din
carcasa 3. Pe suprafata interioara a unuia din peretii carcasei 3 este amplasata vertical placa 19 de strangere a piesei
1, reglatd de surubul 20 cu arcul 18 la strangerea necesara (fig. 3). Deasupra placii 19, pe peretele carcasei 3, este
fixat mecanismul de actionare 17 cu rola de antrenare 16 (fig. 4). Pe capetele libere ale ghidajelor 2 este montat
mobil dispozitivul de prindere 7 cilindric cav, pe care sunt amplasate cel putin doud portscule 4, in care este fixat
cate un netezitor 5 cu diamant 6, reglati la dimensiunea optimala de prelucrare. Portsculele (4) sunt amplasate cu
posibilitatea deplasarii du-te-vino in jurul si de-a lungul axei verticale a dispozitivului de vibronetezire prin
intermediul electromagnetului 12 cu tijele arcuite 11, miezul 10 si discul 9 (fig. 2), pe care, concentric fatd de
carcasa 3, este fixat vertical dispozitivul 7, in partea de jos a caruia este executatd gaura pentru evacuarea piesei
prelucrate 14 in containerul 13, in care este fixatd placa 8 cu partea inclinata 15.

Dispozitivul de vibronetezire cu diamant a suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice functioneaza In modul
urmator.

Piesele cilindrice 1, care urmeazi a fi prelucrate, se incarca cite una, cu ajutorul rolei de antrenare 16, in golurile
dintre ghidajele 2, fixate pe suprafata interioara a peretilor carcasei 3, si se fixeaza cu placa de strangere 19, reglata
cu surubul 20 si arcul 18 la strdngerea necesarda. Rola de antrenare 16 cu mecanismul de actionare 17, deplaseaza
piesele 1 in flux neintrerupt de-a lungul ghidajelor 2 cu strangere dintr-o parte de placa 19. Rola 16, actionata de
mecanismul 17, deplaseaza axial piesele 1 spre centrul dispozitivului 7 cu portsculele 4, in care este fixat cate un
netezitor 5 cu cristale de diamante 6, reglati la dimensiunea optimala de prelucrare. Portsculelor 4 1i se comunicd
migcari de du-te-vino in jurul si de-a lungul axei verticale a dispozitivului de vibronetezire prin intermediul
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electromagnetului 12 cu tijele arcuite 11, miezul 10 si discul 9. Ca rezultat al acestor miscari se obtine finisarea si
durificarea suprafetelor exterioare ale pieselor 1. Pe placa 8 cad piesele prelucrate 14 si, datoritd partii inclinate 15,
acestea gliseaza si trec prin gaura de evacuare in containerul 13.

Dispozitivul de vibronetezire cu diamant propus permite optimizarea parametrilor prelucrarii in limite largi, datorita
vibrarii portsculelor provocate de electromagnetul si tijele arcuite cu reglarea parametrilor (frecventa, amplitudine),
prelucrarea uniforma a suprafetelor cilindrice exterioare cu abateri de la forma, realizarea automata a procesului de
prelucrare fara interventia operatorului.

Inventia se remarca prin simplitatea constructiei, posibilitatea de optimizare a proeminentelor suprafetelor
prelucrate, automatizarea procesului de incarcare si descércare a pieselor prelucrate, in flux neintrerupt, contribuind
la cresterea rezistentei la uzura a suprafetelor cilindrice exterioare.



