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(54) Dispozitiv de vibronetezire cu diamant a suprafetelor exterioare ale pieselor
cilindrice

(57) Rezumat:

1 2
Inventia se referd la domeniul constructiilor Revendicari: 1
de masini, si anume la dispozitive de Figuri: 4

vibronetezire cu diamant a suprafetelor
exterioare ale pieselor cilindrice.

Dispozitivul, conform inventiei, contine o
carcasa (3), executatd din doi pereti verticali,
pe suprafata interioara a cdarora sunt fixate
ghidaje (2) pentru piesa (1), si un dispozitiv de
prindere (7) cilindric cav, pe care sunt
amplasate cel putin doua portscule (4), in care
este fixat cate un netezitor (5) cu diamant (6).
in carcasd (3) sunt amplasati o placid (19) de
strangere a piesei (1), reglatd de un surub (20)
cu arc (18), si un mecanism de actionare (17)
cu o rolad de antrenare (16). Portsculele (4) sunt
amplasate cu posibilitatea deplasarii du-te-vino
in jurul si de-a lungul axei verticale a
dispozitivului de vibronetezire prin intermediul
unui electromagnet (12) cu tije arcuite (11), un o
miez (10) si un disc (9), pe care este fixat
vertical dispozitivul de prindere (7), in partea
de jos a caruia este executatd o gaura pentru
evacuarea piesei prelucrate (14) intr-un 4
container (13). -




(54) Device for vibration smoothing by diamond of outer surfaces of cylindrical

parts

(57) Abstract:
1

The invention relates to the field of
mechanical engineering, namely to devices for
vibration smoothing by diamond of outer
surfaces of cylindrical parts.

The device, according to the invention,
comprises a frame (3), made of two vertical
walls, on the inner surface of which are fixed
guides (2) for the parts (1) and a hollow
cylindrical retainer (7), on which are placed at
least two toolholders (4), in which is fixed one
smoother (5) with diamond (6). In the frame
(3) are placed a clamping plate (19) for the part
(1), controlled by a screw (20) with a spring
(18), and a drive (17) with a drive roller (16).

2

The toolholders (4) are placed with the
possibility of reciprocating movement around
and along the vertical axis of the vibration
smoothing device by means of an
electromagnet (12) with spring-loaded rods
(11), a core (10) and a disk (9), on which is
vertically fixed the retainer (7), in the lower
part of which is made an opening for
withdrawal of worked piece (14) into a
container (13).

Claims: 1

Fig.: 4

(54) YerpoiicTBO BUOPOBBITJIAKNBAHUSA AJIMa30M HAPY:KHBIX IOBEPXHOCTeil

MUWINMHAPHYECCKHUX aeranei

(57) Pedepar:

Hzo0perenne  oTtHOCHUTCS K oOyacTw
MAIIMHOCTPOEHHS, & UMEHHO K YCTpOWCTBaM
BUOPOBBITTIAXKMBAHHS ~ alMa3oM  HapyXKHBIX
MOBEPXHOCTEH IMITHHAPUIECKHX JeTaNeH.

YcrpoiicTBO,  cOrylacHO — M300pEeTEeHHIO,
COJIEpPKUT Kapkac (3), BBINOJIHEHHBIA U3 JBYX
BEPTHKAIBHBIX ~ CTCHOK, HA  BHYTPEHHEH
MOBEPXHOCTH KOTOPBIX 3aKpEIUICHbI
Hanpasisttomue (2) mis geranu (1), v momsiid
MWIMHAPWYECKUH nepxkatens (7), Ha KOTOpOM
pacronoXeHbl, IO MEHbIIeH Mepe, [Be
nepkaBku (4), B KOTOPBIX 3aKpEIUICHBI IO
OJHOMY BBITJIRKHBaTtemo (5) ¢ anmazom (6). B
kapkace (3)  pacmoNOXKCHBI  3a)KHMHas
riactuHa (19) mst neranm (1), perynupyemast
BuHTOM (20) ¢ mpyxwunoi (18), u npusox (17)

2

¢ npuBonHbIM posmkoM (16). epxkaBku (4)
PacHoNIOXeHbl C BO3MOXHOCTBIO BO3BpPaTHO-
MOCTYNATEILHOTO TEPEMENIEHNsT BOKPYT H
BIOJIb  BEPTUKAJIBHOM OCH  YCTpOWCTBa
BHUOPOBBITTIAKUBAHUS TIOCPENICTBOM
anexTpomaraura (12) ¢ moanpyKMHEHHBIMU
mrokamu (11), cepaeunnkom (10) u muckom
(9), Ha KOTOPOM BEpPTHKAJIBHO 3aKpEIUIeH
nepxxatenb (7), B HWKHEH 4YacTH KOTOPOTO
BBINOJIHEHO oTBepCcTHE ISt oTBOza
obpaboranHoii neranu (14) B koHreiinep (13).

I1. popmymsr: 1

Qur.: 4
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Descriere:

Inventia se referd la domeniul constructiilor de masini, si anume la dispozitive de
vibronetezire cu diamant a suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice.

Este cunoscut un dispozitiv de prelucrare prin netezire cu diamant a suprafetelor
cilindrice ale pieselor, care contine un netezitor cu diamant i mandrina strungului, in care
este fixatd piesa, cdreia i se comunicd o migcare de rotatie, iar netezitorului cu diamant — 0
miscare longitudinald, totodata netezitorului i se comunicd o migcare alternativa de du-te-
vino in planul cinematic de baza al prelucrarii si o miscare de rotatie in jurul axei sale [1].

Este cunoscut, de asemenea, un dispozitiv de netezire a suprafetelor exterioare ale
pieselor, care include o carcasa, portscule, in care este fixat cate un netezitor, un sistem de
actionare rotitor al portsculelor si ecrane de protectie, care sunt executate cu posibilitatea
inchiderii netezitorilor la incarcarea si descarcarea piesei care urmeaza a fi prelucrata [2].

Dezavantajele acestor solutii constau 1n micgorarea productivitatii lor, deoarece
grosimea stratului durificat este mica, fapt ce conduce la micsorarea rezistentei la uzura si a
duratei de functionare ale pieselor prelucrate.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia constd in simplificarea constructiei
dispozitivului, optimizarea parametrilor prelucrarii in limite largi, prelucrarea calitativa a
suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice cu abateri de la forma (cilindricitate),
realizarea automata a procesului de prelucrare prin incarcare si descarcare a pieselor
prelucrate in flux neintrerupt.

Dispozitivul de vibronetezire cu diamant a suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice,
conform inventiei, inlatura dezavantajele mentionate mai sus prin aceea ca contine o
carcasa, executata din doi pereti verticali, fixati diametral opus unul fata de altul, pe
suprafata interioara a lor fiind fixate vertical ghidaje pentru piesa, capetele de jos ale carora
sunt iesite din carcasda. Pe suprafata interioard a unuia din peretii carcasei este amplasata
vertical o placad de strangere a piesei, reglatd de un surub cu arc. Deasupra placii, pe perete,
este fixat un mecanism de actionare cu o rold de antrenare. Pe capetele libere ale ghidajelor
este montat mobil un dispozitiv de prindere cilindric cav, pe care sunt amplasate cel putin
doua portscule, in care este fixat cate un netezitor cu diamant. Portsculele sunt amplasate cu
posibilitatea deplasarii du-te-vino in jurul si de-a lungul axei verticale a dispozitivului de
vibronetezire prin intermediul unui electromagnet cu tije arcuite, un miez si un disc, pe
care, concentric fatd de carcasi, este fixat vertical dispozitivul de prindere, in partea de jos
a caruia este executatd o gaurad pentru evacuarea piesei prelucrate intr-un container.

Rezultatul tehnic al inventiei este optimizarea parametrilor prelucrarii in limite largi din
contul vibratiilor comunicate netezitorilor, procesul de vibronetezire fiind simplu si ieftin,
realizandu-se o prelucrare calitativd a suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice cu
abateri de la forma (cilindricitate), fapt ce conduce la majorarea rezistentei la uzurda a
suprafetelor pieselor.

Particularitatile inventiei permit obtinerea suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice
cu rugozitati foarte mici, datoritd migcarilor de du-te-vino ale portsculelor in jurul si de-a
lungul axei verticale a dispozitivului, precum si prelucrarea calitativd a suprafetelor
exterioare ale pieselor cilindrice cu abateri de la forma (cilindricitate), datorita existentei
microadanciturilor pe suprafetele neprelucrate de netezitorul cu diamant, care servesc ca
niste buzunare de ulei, deoarece ghidajele, tinand piesa, acopera aceste suprafete si nu
permit sa fie prelucrate.

Inventia se explica prin desenele din figurile 1-4, care reprezinta:

- fig. 1, schema constructiva a dispozitivului de vibronetezire;

- fig. 2, schema constructiva a elementelor care executa deplasarea du-te-vino in jurul si
de-a lungul axei verticale a dispozitivului de vibronetezire;

- fig. 3, sectiunea A-A din fig. 1;

- fig. 4, vederea B din fig. 1.

Dispozitivul de vibronetezire cu diamant a suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice
contine carcasa 3 (fig. 1), executata din doi pereti verticali, fixati diametral opus unul fata
de altul. Pe suprafata interioara a peretilor sunt fixate vertical ghidajele 2 pentru piesa 1,
care urmeaza a fi prelucrata. Capetele de jos ale ghidajelor 2 sunt iesite din carcasa 3. Pe
suprafata interioard a unuia din peretii carcasei 3 este amplasatd vertical placa 19 de
strangere a piesei 1, reglatd de surubul 20 cu arcul 18 la stringerea necesara (fig. 3).
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Deasupra placii 19, pe peretele carcasei 3, este fixat mecanismul de actionare 17 cu rola de
antrenare 16 (fig. 4). Pe capetele libere ale ghidajelor 2 este montat mobil dispozitivul de
prindere 7 cilindric cav, pe care sunt amplasate cel putin doua portscule 4, in care este fixat
cate un netezitor 5 cu diamant 6, reglati la dimensiunea optimala de prelucrare. Portsculele
(4) sunt amplasate cu posibilitatea deplasarii du-te-vino in jurul si de-a lungul axei verticale
a dispozitivului de vibronetezire prin intermediul electromagnetului 12 cu tijele arcuite 11,
miezul 10 si discul 9 (fig. 2), pe care, concentric fatd de carcasa 3, este fixat vertical
dispozitivul 7, in partea de jos a cdruia este executatd gaura pentru evacuarea piesei
prelucrate 14 in containerul 13, in care este fixata placa 8 cu partea inclinata 15.

Dispozitivul de vibronetezire cu diamant a suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice
functioneaza in modul urmator.

Piesele cilindrice 1, care urmeaza a fi prelucrate, se incarca cate una, cu ajutorul rolei de
antrenare 16, in golurile dintre ghidajele 2, fixate pe suprafata interioara a peretilor carcasei
3, si se fixeaza cu placa de strangere 19, reglata cu surubul 20 si arcul 18 la strangerea
necesara. Rola de antrenare 16 cu mecanismul de actionare 17, deplaseaza piesele 1 in flux
neintrerupt de-a lungul ghidajelor 2 cu strangere dintr-o parte de placa 19. Rola 16,
actionata de mecanismul 17, deplaseaza axial piesele 1 spre centrul dispozitivului 7 cu
portsculele 4, in care este fixat cite un netezitor 5 cu cristale de diamante 6, reglati la
dimensiunea optimala de prelucrare. Portsculelor 4 li se comunica miscari de du-te-vino in
jurul si de-a lungul axei verticale a dispozitivului de vibronetezire prin intermediul
electromagnetului 12 cu tijele arcuite 11, miezul 10 si discul 9. Ca rezultat al acestor
migcari se obtine finisarea si durificarea suprafetelor exterioare ale pieselor 1. Pe placa 8
cad piesele prelucrate 14 si, datorita partii inclinate 15, acestea gliseaza si trec prin gaura de
evacuare in containerul 13.

Dispozitivul de vibronetezire cu diamant propus permite optimizarea parametrilor
prelucrérii in limite largi, datoritad vibrarii portsculelor provocate de electromagnetul si
tijele arcuite cu reglarea parametrilor (frecventda, amplitudine), prelucrarea uniforma a
suprafetelor cilindrice exterioare cu abateri de la forma, realizarea automata a procesului de
prelucrare fara interventia operatorului.

Inventia se remarca prin simplitatea constructiei, posibilitatea de optimizare a
proeminentelor suprafetelor prelucrate, automatizarea procesului de incarcare si descércare
a pieselor prelucrate, in flux neintrerupt, contribuind la cresterea rezistentei la uzura a
suprafetelor cilindrice exterioare.
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(56) Referinte bibliografice citate in descriere:
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(57) Revendicari:

Dispozitiv de vibronetezire cu diamant a suprafetelor exterioare ale pieselor cilindrice,
care contine o carcasa (3), executata din doi pereti verticali, fixati diametral opus unul fata
de altul, pe suprafata interioara a lor fiind fixate vertical ghidaje (2) pentru piesd (1),
capetele de jos ale cdrora sunt iesite din carcasa (3), totodata pe suprafata interioara a unuia
din pereti este amplasata vertical o placa (19) de strangere a piesei (1), reglatd de un surub
(20) cu arc (18), deasupra placii (19), pe perete, fiind fixat un mecanism de actionare (17)
cu o rola de antrenare (16); pe capetele libere ale ghidajelor (2) este montat mobil un
dispozitiv de prindere (7) cilindric cav, pe care sunt amplasate cel putin doud portscule (4),
in care este fixat cate un netezitor (5) cu diamant (6); portsculele (4) sunt amplasate cu
posibilitatea deplasarii du-te-vino in jurul si de-a lungul axei verticale a dispozitivului de
vibronetezire prin intermediul unui electromagnet (12) cu tije arcuite (11), un miez (10) si
un disc (9), pe care, concentric fatd de carcasd (3), este fixat vertical dispozitivul de
prindere (7), In partea de jos a cdruia este executatd o gaurd pentru evacuarea piesei
prelucrate (14) intr-un container (13).

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisindu, Republica Moldova
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Vederea A-A
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Fig. 3
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Vederea B
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