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1
Inventia se refera la industria alimentara si de
prelucrare, in special la instalatii de maruntire a
materiei prime vegetale si poate fi utilizatd la
pregatirea nutreturilor.

Instalatia contine un disc-platforma cu ari-
pioare pentru antrenarea materiei prime vegetale in
miscare de rotatie, un buncar de incarcare si un
racord de descarcare. Pe suprafata de lucru a
discului-platforma sunt instalate aripioarele ampla-
sate radial, totodatd raza discului-platforma R se
determina in functie de viteza unghiulara o, coefi-
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cientul de rezistentd la rupere o, densitatea p si
gradul de maruntire & a materiei prime prin
formula R>[c]/(pw’3 ).

Rezultatul consta in posibilitatea de reglare a
gradului de maruntire in functie de tipul de materie
prima vegetala.
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Descriere:

Inventia se refera la industria alimentara si de prelucrare, in special la instalatii de maruntire a
materiei prime vegetale si poate fi utilizatd la pregatirea nutreturilor.

Este cunoscut faptul ca prelucrarea in prealabil a nutreturilor duce la asimilarea lor mai completd
si cresterea mai intensiva a bovinelor. De exemplu, transformarea lucernei in nutret maruntit duce la
asimilarea mai completa a hranei de cétre bovine.

Un dezavantaj al instalatiilor traditionale de pregatire a nutretului este faptul ca nutretul nu este
bine maruntit si bovinele pierd mult timp la rumegat. Stomacul de simbioza al bovinelor este adaptat
pentru procesul de rumegare si cu cat hrana este mai bine maruntitd cu atat mai inalt este procentul
asimilarii ei.

Este cunoscutd o moara centrifugd [1] care constd dintr-un corp, o axa si un rotor, niste inele
plane si elemente de maruntire.

Mai este cunoscutd o moard centrifugd [2] care consta dintr-un corp imobil cu un buncér de
incércare, un racord de descércare, un disc cu aripioare pentru antrenarea materiei prime vegetale n
miscare de rotatie.

Dezavantajul principal al morii centrifuge consta in aceea ca cu ajutorul acestei instalatii nu poate
fi efectuatd maruntirea materiei prime cu un grad de umiditate inalt, fiindca procedeul de baza al
acestei inventii constd In macinarea materiei prime cu un grad de umiditate scazut. Macinarea se
infaptuieste prin trecerea materiei friabile prin niste inele, dimensiunile carora determina gradul de
macinare.

Problema pe care o rezolva inventia este efectuarea maruntirii materiei prime cu un grad de
umiditate Tnalt.

Esenta inventiei constd in aceea cad instalatia contine un disc-platformad cu aripioare pentru
antrenarea materiei prime vegetale in migcare de rotatie, un buncar de incarcare si un racord de
descarcare. Pe suprafata de lucru a discului-platforma sunt instalate aripioarele amplasate radial,
totodatd raza discului-platforma R se determind in functie de viteza unghiulard o, coeficientul de
rezistentd la rupere o, densitatea p si gradul de maruntire & a materiei prime prin formula
R>[0)/(pw*5).

Rezultatul consta in posibilitatea de reglare a gradului de maruntire in functie de tipul de materie
prima vegetala.

Utilizarea instalatiei da posibilitate de maruntire omogena a lucernei si de divizare a ei in fractia
lichida (pasta albuminoasa concentratd) si tesuturile tari de celuloza. Aceste tesuturi prezintd o “vata”
din fire scurte de celuloza obtinute ca rezultat al distrugerii pe platforma de maruntire a lucernei. Atat
partea lichidd (pasta albuminoasd), cat si partea tesuturilor tari se asimileazd eficient de catre
stomacul simbiotic si intestinele bovinelor. De exemplu: hranirea juncanilor pentru carne doar cu
fractia tesuturilor tari de celuloza sérace in albumine intensifica cresterea cu 1,5 din ritmul obisnuit de
crestere.

Procedeul prevazut in inventie se bazeaza pe fenomenul de laceratie la miscarea compusa a
materiei prime (rotativa de transport si rectilinie de translatie). Pentru asigurarea miscérii compuse
corespunzatoare discul-platforma este inzestrat pe suprafata de lucru cu un sir de aripioare radiale.
Materia prima este antrenata in miscarea de transport prin rotirea Impreuna cu discul-platforma, si in
miscarea de translatie in directie radiala sub actiunea fortei centrifuge. Fortele inertiale centrifuga si
Coriolis sunt forte de volum care actioneaza asupra fiecdrui element de masd al materiei prime.
Deoarece valorile acestor forte depind de coordonatele pozitiei radiale a materiei prime, actiunea
acestor forte este diferita ca valoare pentru diferite puncte ale materialului supus prelucrarii. Aceasta
diferenta de valori ale fortelor de volum (centrifuga si Coriolis) este factorul esential al inventiei, care
determind gradul de macinare a materiei prime. Esenta tehnica a instalatiei consta in coordonarea
numarului de turatii ale discului platformei cu dimensiunile radiale ale discului, in asa fel, incat zona
radiald de maruntire s asigure maruntirea preconizatd a materiei prime. Pentru aceasta este folosita
relatia analiticd Intre coordonata radiala a initierii maruntirii pe platforma r, gradul de maruntire 3,
viteza unghiulard de rotatie a platformei ® sau numarul de turatii N si coeficientul de rezistenta la
rupere a fibrelor de materie primd o: r8> [6)/(pw®), unde p este densitatea materialului supus
prelucrarii.

Zona radiala a platformei este cuprinsa intre valoarea lui r determinatd din conditia anterioara si
raza platformei R. Platforma ce are dimensiunile R>r nu poate realiza procedeul de maruntire.
Platforma pentru care diferenta (R-r) este micd, de asemenea nu va realiza o maruntire completa,
fiindca zona radiald de maruntire este ingusta. intre numarul de turatii n=N/1000 si produsul 1 pentru
materia prima de lucernd, din relatia analiticd anterioara obtinem tabelul:
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4
n, t/min 1 2 3 4 5 6 7 8 9
13, cm? 196 49 21,8 | 12,3 7.8 | 5,4 4 3,1 2.4

Din tabelul prezentat reiese ca pentru maruntirea lucernei la gradul de maruntire d=1 cm
(lungimea fibrelor) si raza platformei 0,5 m este necesar un electromotor cu numarul de turatii = 3000
si puterea de 4...5 kW. La numarul de turatii de 2000 platforma nu poate realiza maruntirea la gradul
indicat 6=1 cm, iar la 4000 turatii raza platformei poate fi micsorata pana la 0,3 m.

De exemplu: instalatia pentru maruntirea lucernei la numarul de turatii ale platformei egal cu
2800 tur./min infaptuieste descompunerea fizica (ruperea) tesuturilor tari de celuloza in fire subtiri si
scurte divizdnd materia prima in fractia lichida cu un continut inalt de albumine si tesuturile tari de
celuloza care sunt usor separate mecanic.

Caracteristica principali a instalatiei este gradul de maruntire & determinat de produsul Rew?, unde
R este raza platformei, ® - viteza unghiulara de rotatie a platformei.

Exemplu

Pentru raza platformei egald cu 0,25 m si numarul de turatii N=2800 tur./min, firele rupte de
celuloza ale lucernei au lungimea de 1...1,5 c¢m, iar la viteza n=8000 tur./min lungimea firelor este de
[...1,5 mm.

Instalatia de maruntire a materiei prime vegetale (v. figura 1) contine un disc-patforma de
maruntire 1, pe suprafata céruia sunt aranjate radial aripioarele 2 pentru antrenarea materiei prime in
migcarea rotativa, un buncar de incarcare 3, o cdmasa de securitate sau invelisul zonei de prelucrare 4
si un racord de descarcare 5.

Instalatia functioneaza in felul urmator.

Lucrul de laceratie al instalatiei este conditionat de asigurarea numarului necesar de turatii ale
discului-platforma. Pentru aceasta puterea motorului este determinatd din conditia asigurarii
productivitatii preconizate si dimensiunii radiale a platformei coordonatd prin relatia analitica cu
caracteristicile materiei prime. Acest complex de reglari si coordondri este realizat in prealabil ca
element esential al constructiei instalatiei. Datoritd acestui fapt fortele inertiale centrifuga si Coriolis
infaptuiesc maruntirea materiei prime prin ruperea tesuturilor tari de celuloza. Gradul de maruntire
depinde de viteza unghiulara de rotatie a discului-platforma, conform relatiei de mai sus, iar numarul
de aripioare depinde de productivitatea preconizata a instalatiei. Prin buncérul de incarcare 3, in regim
de flux, este adusd materie prima pentru prelucrare. in zona de lucru a platformei materia prima este
antrenata de suvoiul de aer conditionat de rotatia platformei si aripioarele 2 de antrenare a materiei
prime in miscarea de rotatie (in lipsa materiei prime platforma functioneaza ca o pompa centrifugd).
In intervalul (R-r) pe platforma 1, materia primi este maruntiti la gradul preconizat de laceratie. Prin
iesirea 5 de franare a ciclonului materia prima lacerata este colectata: fractia semilichida intr-un vas,
iar cea a fibrelor de celuloza pe plasa care acopera vasul.
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(57) Revendicare:

Instalatie de maruntire a materiei prime vegetale care contine un disc-platforma cu aripioare
pentru antrenarea materiei prime vegetale in miscare de rotatie, un buncar de incarcare si un racord de
descarcare, caracterizati prin aceea ca aripioarele amplasate radial sunt instalate pe suprafata de
lucru a discului-platforma, totodatd raza discului-platformd R se determind in functie de viteza
unghiulara o, coeficientul de rezistentd la rupere o, densitatea p si gradul de maruntire & a materiei
prime prin formula R>[c]/(p®®5).
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