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Inventia se refera la constructii, in particular la un procedeu de fasonare a pietrelor cave de constructii care poate
fi aplicat la constructia caselor de locuit, edificiilor publice, incaperilor agrozootehnice etc.

Este cunoscut procedeul de fasonare a pietrelor cave de constructii care constd in turnarea in straturi a
amestecului de beton in forme, efectudnd vibropresarea dupa turnarea fiecarui strat i compactarea, cu formarea
golurilor prin batatorire cu poansoane la finalul vibropresarii tuturor straturilor [1].

Insa, compactarea la finalul vibropresirii a tuturor straturilor amestecului de beton nu asigurd o densitate mare
materialului de fasonat, suficientd pentru intérirea golurilor formate in pietrele de constructii. Aceasta nu permite
majorarea volumului golurilor 1n pietrele de constructii obtinute.

Problema pe care o rezolva prezenta inventie este marirea volumului golurilor a pietrelor de constructii prin
majorarea densitatii materialului.

Procedeul propus include turnarea in straturi a amestecului de beton in forme, vibropresarea dupd turnarea
fiecarui strat si compactarea cu formarea concomitenta a golurilor cu ajutorul poansoanelor. Compactarea cu formarea
concomitenta a golurilor se realizeaza dupa vibropresarea fiecarui strat.

Rezultatul inventiei consta in majorarea volumului golurilor pietrelor de constructii fasonate.

Compactarea cu poanson dupa vibropresarea fiecarui strat al materialului pietrelor formate duce la micsorarea
distantei dintre particulele amestecului de beton, adica la micsorarea golurilor dintre ele si la plasarea granulelor mici
intre cele mari. Intre granulele mici se formeazi clei de ciment din ciment, apa si colb, care mareste densitatea si
rezistenta pietrelor de constructii. In afara de aceasta, in timpul compactarii straturilor amestecului de beton se intareste
suprafata pietrei intre goluri. Aceste procese maresc angrenarea particulelor, ca rezultat se formeazd o structura
omogeni, care umple cavititile pietrelor de constructie pana la 48% din volumul lor. in acest caz se micsoreazi
conductibilitatea termica a pietrelor de constructii fara a schimba rezistenta lor. Concomitent se micsoreaza consumul
de ciment si respectiv pretul de cost.

Procedeul de fasonare a pietrelor cave de constructii se efectueaza prin compactarea semiuscatd in masina de
fasonare a pietrelor cave de constructii cu decofrare imediatd. Lucrul se efectueaza pe un teren deschis numit poligon.

Amestecul din beton pentru fabricarea pietrelor de constructii se pregéteste dupa o metoda cunoscuta, din faind
de piatrd (moloz) cu continut granular neconstant si ciment Portland M400. Amestecul din beton mai include umplutura
si apd, in calitate de umplutura fiind folosite deseuri de piatrd (moloz) in urmatoarea componenta cantitativa: ciment :
apa : deseuri = 1:1:(8...15). Datorita prezentei in amestec a prafului dispers, suprafata particulelor atinge 2000 cm/g,
ceea ce conditioneaza (in afard de unirea mecanica i moleculard) actiunea activa a fortelor capilare. Aceasta mareste
considerabil rezistenta, densitatea raimanénd aceeasi. Se obtine un amestec din beton care corespunde dupa rigiditate la
20 s GOST 7473-85.

Amestecul din beton se incarca in buncarul masinii si ajutorul caretei mobile, prin cateva drumuri, se aranjeaza
stratificat in forma. Dupa turnarea fiecarui strat amestecul se vibropreseaza si concomitent se compacteazd cu
poansoane. Poansoanele sunt executate dupa suprafata de formare a matritei §i sunt unite la un fixator de poansoane,
care cu ajutorul hidrocilindrului se ridica deasupra si cade sub actiunea fortei de greutate. Forma in acest timp este
supusd vibratiei. Are loc apropierea particulelor amestecului, adicd micsorarea golurilor preliminare si plasarea
particulelor mici intre cele mari. Acest proces este Insotit de un efect de constrangere si de impachetare maxima a
granulelor materialului; piatra devine un bun termoizolator, avand mai multe goluri, totodatd pastrandu-si
caracteristicile de rezistenta.

Exemplul 1. Realizarea procedeului propus de fasonare a pietrelor de constructii cu multe goluri.

Se toarna amestecul de beton in matritele de fasonare pana la 1/3 din Indltimea lor. Se conecteaza generatorul
vibratorului si se efectueaza vibrarea stratului de amestec in decurs de 5...25 s. Dupa vibrare se efectueaza compactarea
stratului de beton cu poansoane in decurs de 20...30 s prin caderea liberd a poansoanelor dupa ridicarea lor cu
hidrocilindrul. In timpul compactrii se formeazi cavitati dupa configuratia poansonului. Aceeasi operatiune se repeti
la umplerea matritei cu urmatoarele straturi de amestec de beton. Procesul de fasonare este finisat dupa umplerea totala
a matritei cu amestec de beton. Matritele se ridicd, iar pietrele de constructii obtinute sunt lasate pe poligon pentru
cateva zile, timp in care au loc procesele initiale de hidratare si intarire a materialului pana la de 70...80% de la indicii
standard.

Exemplul 2. Se toarna amestecul de beton in matritele de fasonare pana la 1/3 din inaltimea lor. Se conecteaza
generatorul vibratorului si se efectueaza vibrarea stratului de amestec in decurs de 5...25 s. Dupa vibrare se efectueaza
compactarea stratului de beton cu poansoane in decurs de 20...30 s prin caderea libera a poansoanelor dupa ridicarea lor
cu hidrocilindrul. In timpul compactarii se formeaza piatra de constructii conform formei matritei. Aceeasi operatiune
se repeta la umplerea matritei cu urmatoarele straturi de amestec de beton. Procesul este finisat dupa umplerea totala a
matritei cu amestec de beton. Formele se ridicd, iar pietrele de constructii obtinute sunt ldsate pe poligon pentru céteva
zile, timp in care au loc procesele initiale de hidratare i Intarire a materialului pana la 70-80% de la indicii standard.
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Astfel, datoritd actiunii consecutive a vibratiei §i compactarii, esential se mareste densitatea §i rezistenta



