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(57) Rezumat:

1

Inventia se referd la constructia de masini, si
anume la malaxoare cu actiune ciclica si poate fi

2

gator egal cu pasul longitudinal al randurilor
transversale de bare. Pe arbore, langa peretii laterali

folosita la prepararea amestecurilor uscate, semi- § ai corpului, suplimentar sunt fixate diametral opus
uscate, de mortar si de beton. razuitoare radiale inclinate tot asa ca si razuitoarele
Malaxorul contine un corp cu organe de de pe bare. Distanta de la razuitoarele fixate pe bare
amestecare executate in forma de bare, amplasate panad la suprafata cilindrica a corpului si distanta de
radial In sah pe un arbore rotativ. La capetele unei la razuitoarele radiale pana la peretii laterali ai
sau mai multor bare din fiecare rand longitudinal corpului nu depaseste 1...3 mm, iar distanta dintre
sunt fixate razuitoare In asa mod si in asa numar 10 capetele barelor fara razuitoare si suprafata
incat proiectiile lor pe orice linie paraleld cu axa cilindrica a corpului este mai mare decat dimen-
arborelui se suprapun, lungimea totala a lor este mai siunea maxima a particulelor de material care se
mare decat lungimea interioard a corpului, unghiul amesteca.
de inclinare al razuitoarelor fata de axa arborelui Rezultatul inventiei este majorarea zonei de
fiind mai mare de 45°. Razuitoarele din jumdtatea 15  CUrdtare a suprafetei interioare a corpului mala-

dreaptd a corpului sunt situate pe linii elicoidale de
stanga, iar cele din jumatatea stangd — pe linii
elicoidale de dreapta si fiecare razuitor urmator are
decalaj spre mijlocul corpului fatd de cel premer-

xorului.
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Descriere:

Inventia se refera la constructia de masini, i anume la malaxoare cu actiune ciclica si poate fi
folosita la prepararea amestecurilor uscate, semiuscate, de mortar si de beton.

Este cunoscut malaxorul cu actiune ciclica, care include o toba rotita liber cu ajutorul unui maner,
un arbore orizontal cu palete situat in centrul tobei [1].

Dezavantajele acestui malaxor constau in consumul substantial de energie in procesul malaxarii,
datorita depozitarii unei mase moarte considerabile fard amestecarea ei, si in probabilitatea Tnalta de
gripare a materialului intre marginea exterioara a paletelor si corp.

Cea mai apropiata solutie este malaxorul, care contine un corp cilindric cu organe de amestecare
in forma de bare situate radial in sah pe suprafata arborelui rotativ [2].

Dezavantajele acestei solutii constau in imposibilitatea curatarii depline a suprafetei interioare a
corpului de amestecul acumulat, deoarece intre capetele barelor existd zone circulare neactionate si,
ca rezultat, Inrautatirea calitatii amestecului din cauza caderii ulterioare in amestec a materialului din
aceste zone, pierderi suplimentare de timp pentru curatarea suprafetei interioare a corpului.

Problema pe care o rezolva inventia constd In Tmbunatatirea calitatii amestecului si largirea

Dezavantajele indicate sunt inlaturate in malaxorul propus prin aceea cé el include un corp cu
organe de amestecare executate in formad de bare, amplasate radial in sah pe un arbore rotativ. La
capetele unei sau mai multor bare din fiecare rand longitudinal sunt fixate razuitoare in aga mod si in
asa numar incat proiectiile lor pe orice linie paraleld cu axa arborelui se suprapun, lungimea totala a
lor este mai mare decat lungimea interioara a corpului, unghiul de inclinare al razuitoarelor fatad de
axa arborelui fiind mai mare de 45°. Razuitoarele din jumatatea dreapta a corpului sunt situate pe linii
elicoidale de stanga, iar cele din jumatatea stanga — pe linii elicoidale de dreapta si fiecare razuitor
urmdtor are decalaj spre mijlocul corpului fatd de cel premergdtor egal cu pasul longitudinal al
randurilor transversale de bare. Pe arbore, langd peretii laterali ai corpului, suplimentar sunt fixate
diametral opus razuitoare radiale inclinate tot asa ca si razuitoarele de pe bare. Distanta de la
razuitoarele fixate pe bare pana la suprafata cilindrica a corpului si distanta de la razuitoarele radiale
pand la peretii laterali ai corpului nu depaseste 1...3 mm, iar distanta dintre capetele barelor fara
razuitoare si suprafata cilindricd a corpului este mai mare decat dimensiunea maxima a particulelor de
material care se amesteca.

Rezultatul inventiei constd in majorarea zonei de curatare a suprafetei interioare a corpului
malaxorului.

Inventia propusa este explicata prin desenele din figurile 1-3, care reprezinta:

- fig. 1, vederea generala a malaxorului;

- fig. 2, vederea A-A, vezi fig. 1;

- fig. 3, situarea razuitoarelor si a barelor pe suprafata circulard desfasuratd descrisa de catre
capetele razuitoarelor.

Simbolurile in fig. 3 reprezinta:

Si — pasul longitudinal al randurilor transversale de bare;

L IL III, IV, V, VI, numarul randului longitudinal de bare.

Malaxorul include un corp 1 cu organe de amestecare in forma de bare 2 fixate radial in sah pe un
arbore rotativ 3 si suporturi 4, rulmenti 5 in care se sprijind bucsele corpului 1, rulmenti 6 in care se
sprijind capetele arborelui 3, razuitoare 7 fixate la capetele barelor 2, razuitoare radiale 8 fixate
diametral opus pe arbore langa peretii laterali ai corpului 1, o sitd 9 instalatd deasupra gurii corpului
1, un maner 10 fixat de partea superioara a corpului 1, o proeminenta 11 fixata pe suprafata exterioara
a corpului 1 si rezemata de rama.

Rézuitoarele 7 sunt fixate pe barele 2 in agsa mod si in asa numar ca suma proiectiilor lor pe orice
linie paraleld cu axa arborelui sa fie mai mare decat lungimea interioard a corpului 1. Unghiul de
inclinare a rdzuitoarelor fatd de axa arborelui este mai mare de 45°. Razuitoarele din jumatatea
dreapta a corpului sunt situate pe linii elicoidale de stinga, iar cele din jumatatea stanga — pe linii
elicoidale de dreapta. Fiecare razuitor urmator este situat cu decalaj spre mijlocul corpului fata de cel
premergator egal cu pasul longitudinal al randurilor transversale de bare. Razuitoarele radiale 8 sunt
inclinate fatd de axa arborelui tot asa ca si razuitoarele de pe bare. Distanta de la capetele
razuitoarelor de pe bare pana la suprafata cilindrica a corpului si distanta de la razuitoarele radiale
pand la peretii laterali ai corpului nu depaseste 1...3 mm. Distanta dintre capetele barelor fara
razuitoare §i suprafata cilindrica a corpului este mai mare decat dimensiunea maxima a particulelor de
material care se amesteca.

Malaxorul functioneaza in modul urmator.

La rotirea arborelui 3 (mecanismul de actionare nu este indicat), cu organele de amestecare 2
fixate pe el, componentele amestecului turnate in corpul 1 sunt strapunse de organele de amestecare 2
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4

si se divizeaza in suvoaie. Apoi fiecare suvoi format se divizeaza in doud suvoaie (stang si drept) de
urmdtorul organ de amestecare, deoarece el strapunge suvoiul initial la mijloc. Suvoiul stang si cel
drept se intalnesc respectiv cu suvoiul drept si stang, format de organul de amestecare stang si cel
drept alaturate. Deoarece vectorii vitezelor suvoiului stang si drept sunt indreptati unul fata de altul
sub un anumit unghi, are loc amestecarea acestor suvoaie. Apoi suvoaiele formate iarasi se divizeaza
in doud de organele de amestecare ale urmatorului rand longitudinal de bare etc.

La continuarea acestui proces are loc o asa amestecare, in care componentele suvoaielor initiale
aflate 1n partea stangd a malaxorului vor ajunge in partea dreaptd a lui, iar componentele suvoaielor
initiale din partea dreaptd a malaxorului vor ajunge in partea stanga a lui. Materialul ajuns in stanga
malaxorului este directionat spre dreapta de catre razuitoarele radiale 8 de stanga si treptat trece in
partea dreaptd; concomitent materialul ajuns in partea dreaptd a malaxorului este directionat spre
stanga de catre razuitoarele radiale 6 de dreapta si treptat trece in partea stanga. Razuitoarele 7 fixate
la capetele barelor 2 si situate in jumadtatea dreaptd a malaxorului deplaseaza materialul din stratul
periferic spre stdnga si-l introduc in zona actiondrii barelor §i, concomitent, rdzuitoarele 7 situate in
jumatatea stingd a malaxorului deplaseazd materialul din stratul periferic spre dreapta si-l introduc in
zona actiondrii barelor. Astfel se obtine amestecarea intensiva si omogena a componentelor.

La finele procesului de amestecare a componentelor uscate se adaugd uniform de-a lungul
malaxorului liant lichid. Procesul de malaxare este analogic celui descris.

La finele procesului de preparare a amestecului corpul 1 se roteste ca rezultat al actiondrii
manerului 10 in directia opusa rotirii arborelui si are loc descarcarea amestecului prin gura corpului 1
datorita actiondrii asupra amestecului a fortelor de gravitatie si a fortelor de apasare a barelor in
procesul rotirii.

Curatarea suprafetei cilindrice interioare a corpului de amestecul lipit se efectueaza de catre
razuitoarele 7 fixate la capetele barelor 2, iar a peretilor laterali, de catre razuitoarele radiale 8 fixate
pe arborele 3 langd acesti pereti. In procesul curdtarii amestecul lipit este deplasat de citre
razuitoarele barelor din partea dreaptd a corpului spre stanga, iar de cele din partea stdnga spre
dreapta. Amplasarea razuitoarelor sub un unghi fatd de axa arborelui mai mare de 45°C conduce la
curatarea lor in amestec in procesul deplasarii prin material. Suprapunerea proiectiilor razuitoarelor
asigura curdtarea deplind a suprafetei cilindrice a corpului.

in procesul rotirii corpul se reazema in rulmentii 5, care se sprijind pe suporturile 4, iar arborele 3
se sprijind in rulmentii 6.

Dupa descéarcare corpul este readus in pozitia initiald actionand materialul 10 pana la sprijinirea
cu proeminenta 11 in rama malaxorului. incarcarea unei portii de componente ale amestecului se face
prin gura corpului acoperitd cu sita 9, care previne patrunderea uneltelor de lucru in zona rotirii
organelor de amestecare, la fel si a bucatilor mari de material initial.
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(57) Revendicare:

Malaxor cu actiune ciclica care contine un corp cu organe de amestecare executate in forma
de bare, amplasate radial in sah pe un arbore rotativ, caracterizat prin aceea ca la capetele unei sau
mai multor bare din fiecare rand longitudinal sunt fixate razuitoare in asa mod si in agsa numar incat
proiectiile lor pe orice linie paraleld cu axa arborelui se suprapun, lungimea totald a proiectiilor
razuitoarelor este mai mare decat lungimea interioara a corpului, unghiul de inclinare al razuitoarelor
fata de axa arborelui fiind mai mare de 45°, razuitoarele din jumatatea dreapta a corpului sunt situate
pe linii elicoidale de stanga, iar cele din jumatatea stanga — pe linii elicoidale de dreapta si fiecare
razuitor urmator are decalaj spre mijlocul corpului fata de cel premergator egal cu pasul longitudinal
al randurilor transversale de bare, iar pe arbore, langd peretii laterali ai corpului, suplimentar sunt
fixate diametral opus razuitoare radiale inclinate tot asa ca si razuitoarele de pe bare, totodata distanta
de la razuitoarele fixate pe bare pana la suprafata cilindricd a corpului si distanta de la razuitoarele
radiale pana la peretii laterali ai corpului nu depaseste 1...3 mm, iar distanta dintre capetele barelor
fara razuitoare si suprafata cilindricd a corpului este mai mare decat dimensiunea maximd a
particulelor de material care se amesteca.
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