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Inventia se referd la domeniul constructiei de masini si poate fi folosita la prepararea amestecurilor uscate si
semiuscate de mortar si de beton.

Este cunoscut un malaxor care include un corp cilindric, organe de amestecare in forma de bare situate radial pe
o linie elicoidala pe arborele rotitor [1].

Dezavantajul acestui malaxor constad in posibilitatile substantiale de impanare a materialului intre capetele
barelor si corp ceea ce conduce la un consum considerabil de energie in procesul malaxarii.

Mai este cunoscut un malaxor cu amestecare fortatd compus dintr-un corp cilindric, organe de amestecare in
forma de bare situate radial pe un rotitor pe o linie elicoidald, considerat ca cea mai apropiata solutie [2].

Dezavantajul acestui malaxor este consumul mare de energie in procesul malaxarii din cauza actionarii corpului
cilindric de la un motor suplimentar.

Problema pe care o rezolva inventia solicitata constd in micsorarea consumului de energie.

Dezavantajele indicate sunt inlaturate prin aceea ca malaxorul propus contine un corp cilindric 1, care se sprijinad
pe niste role 2 cu centuri 3, un arbore rotitor 4 cu organe de amestecare 5 In forma de bare fixate radial pe suprafata
arborelui pe o linie elicoidald, un mecanism de actionare 6 a arborelui 4, un dispozitiv de franare 7 a corpului cilindric
1, o palnie de alimentare 8, o conducta de lichid 9 si niste suporturi 10 ale arborelui.

Rezultatul inventiei constd In micsorarea consumului de energie la functionarea malaxorului.

Inventia este explicatéd prin desenele din fig. 1, 2, care reprezinta:

- fig. 1, vederea generala a malaxorului;

- fig. 2, vederea A-A, vezi fig. 1.

Organele de amestecare 5 au o lungime mai mica decat raza interioara a corpului cilindric 1. Distanta de la
capatul organului de amestecare pana la suprafata interioara a corpului este mai mare decat dimensiunea maxima a
particulelor materialului care se amesteca. Pentru evitarea deplasarilor axiale ale corpului cilindric 1 rolele 2 au borduri.

Malaxorul functioneaza in felul urmator.

Arborele 4 cu organele de amestecare 5 este actionat de catre mecanismul de actionare 6 si se roteste in niste
rulmenti instalati pe suporturile 10.

Materialul (componentele uscate ale amestecului) se toartd continuu in interiorul corpului cilindric 1 prin palnia
8. Organele de amestecare 5 strapung materialul si-1 divizeaza in suvoaie.

Deoarece barele 5 sunt fixate pe arborele 4 pe o linie elicoidala concomitent cu divizarea materialului In suvoaie
are loc si deplasarea lui in stdnga spre iesire. Suvoaiele de material care au trecut de bare se imbina intre ele si cu
materialul care se géseste in corpul cilindric 1, i din nou se divizeaza in suvoaie la trecerea repetatd a barelor prin
material. In asa mod are loc divizarea fortatd a materialului in suvoaie si apoi imbinarea lor, ca rezultat se efectueazi o
amestecare fortata.

In procesul amestecirii are loc de asemenea si rotirea corpului cilindric pe rolele 2 sub actiunea fortelor de
frecare dintre materialul mpins in directie circulara de catre organele de amestecare 5 si suprafata interioard a corpului
cilindric 1. Din aceasta cauza materialul se deplaseaza in directia rotirii organelor de amestecare (fig. 2) si cand unghiul
de Inclinare a suprafetei materialului va fi mai mare decat unghiul de taluz natural in miscare al materialului va avea loc
caderea lui 1n stanga si ca rezultat va avea loc amestecarea materialului prin cadere libera.

Pentru a imbina amestecarea fortatd cu amestecarea prin cadere liberd, corpul cilindric se franeaza cu ajutorul
dispozitivului de franare 7 cu forta de franare reglabila. in acest caz are loc rotirea corpului cilindric 1 cu o frecventa
mai micd decat frecventa de rotire a arborelui. In procesul functionarii malaxorului este exclusd impéanarea organelor de
amestecare deoarece distanta dintre capetele barelor 5 si suprafata interioara a corpului 1 este mai mare decat
dimensiunea celor mai mari particule de material.

Dupa amestecarea componentelor in stare uscatd materialul ajunge in zona in care se introduce lichidul prin
conducta 9 si are loc amestecarea umeda. Procesul de amestecare este analogic cu cel descris mai sus. La finele
procesului de amestecare amestecul fabricat se varsa liber din corpul cilindric 1 prin partea lui din stanga (fig. 1).



