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1

Inventia se refera la constructia de masini, si
anume la malaxoare, care pot fi folosite la
prepararea betonului celular.

Malaxorul contine un corp cilindric, in cavi-
tatea cdruia sunt amplasate un arbore i organe de
amestecare, ce contin bare care sunt fixate pe
arbore radial si in sah. Organele de amestecare
suplimentar contin palete in placi, care sunt fixate
pe capetele libere ale barelor, amplasate in directia
axei longitudinale a arborelui si perpendicular

10

2

sectiunii lui transversale. Intre marginea exterioari
a paletei si suprafata interioard a cavitdtii corpului
este format un joc de 0,5...1 mm. Lungimea fie-
carei palete constituie 60...100% de la valoarea
pasului longitudinal in randurile adiacente ale
barelor, iar latimea fiecarei palete constituie
10...40% de la valoarea razei cavitatii corpului.

Revendicari: 1

Figuri: 4



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

MD 2423 B1 2004.04.30

Descriere:

Inventia se referd la constructia de masini, si anume la malaxoarele ce pot fi folosite la prepararea
betonului celular.

Este cunoscut generatorul de spuma care include un corp cilindric, un plutitor, un dispozitiv
pentru introducerea aerului comprimat si un faramitator de spuma [1].

Dezavantajele acestui generator constau in capacitatea mare de consum de energie datoritd
utilizarii compresorului pentru comprimarea aerului, a motorului pentru actionarea faramitatorului de
spuma si in complexitatea constructiei.

Solutia cea mai apropiata de inventia data este malaxorul care contine un corp cilindric cu organe
de amestecare in forma de bare situate radial pe arborele rotitor si n sah pe suprafata lui [2].

Dezavantajele celei mai apropiate solutii constau in gradul mic de dispersie a aerului in solutia de
substantd spumanta si durata mare a procesului de formare a spumei.

Problema pe care o rezolva prezenta inventie constd in intensificarea procesului de dispersare a
aerului in solutia de substantd spumata.

Malaxorul propus Inlatura dezavantajele mentionate mai sus prin aceea ca este constituit dintr-un
corp cilindric, 1n cavitatea carui sunt amplasate un arbore si organele de amestecare, ce contin bare
care sunt fixate pe arbore radial si in forma de sah. Organele de amestecare contin suplimentar palete
in placi, care sunt fixate pe capetele libere ale barelor, amplasate in directia axei longitudinale a
arborelui si perpendicular sectiunii lui transversale. intre marginea exterioard a paletei si suprafata
interioard a cavitdtii corpului este format un joc de 0,5...1 mm. Lungimea fiecarei palete constituie
60...100% de la valoarea pasului longitudinal in randurile adiacente ale barelor, iar latimea fiecarei
palete constituie 10...40% de la valoarea razei cavitatii corpului.

Rezultatul inventiei constd in majorarea volumului de aer introdus in solutia de substantd
spumanta in procesul formarii spumei.

Inventia propusa este explicata prin desene, care reprezinta:

- fig. 1, vederea de ansamblu in sectiune;

- fig. 2, vederea A-A a fig. 1;

- fig. 3, situarea paletelor si a barelor pe suprafata circulard desfasurata descrisa de marginea
exterioard a paletelor;

- fig. 4, formarea vartejurilor produse de palete.

Simbolurile in fig. 3 si fig. 4 reprezinta:

p — pasul longitudinal al randurilor transversale de bare L, II, III, IV, V, VI, numarul de rand al
randurilor longitudinale de bare;

v — directia rotirii paletelor.

Malaxorul include un corp 1, organe de amestecare in forma de bare 2 fixate pe un arbore 3 si in
sah pe suprafata lui, suporturi 4, rulmenti 5 1n care se sprijinad bucsele corpului 1, rulmenti 6 in care se
sprijina arborele 3, palete 1n placi 7 fixate la capetele barelor 2, un capac 8 instalat deasupra corpului
1, un méner 9 fixat de partea superioard a corpului 1, un joc 10 de 0,5...1 mm intre marginea
exterioard a paletei i suprafata interioara a cavitatii corpului. Lungimea fiecarei palete constituie
60...100% de la valoarea pasului longitudinal in randurile adiacente ale barelor, iar latimea fiecarei
palete constituie 10...40% de la valoarea razei cavitatii corpului.

Malaxorul functioneaza in modul urmator.

La rotirea arborelui 3 (mecanismul de actionare nu este indicat) cu organele de amestecare in
forma de bare 2 fixate pe el si paletele 7 fixate la capetele barelor au loc concomitent trei procese.

1. Solutia de substanta spumantd este strapunsa de organele de amestecare 2 si se divizeaza in
suvoaie, apoi fiecare suvoi este divizat in doud suvoaie (stang si drept) de urmatorul organ de
amestecare, deoarece el strapunge suvoiul initial la mijloc. Suvoiul stang si cel drept se intalneste
respectiv cu suvoiul drept si stang, format de organul de amestecare stang si cel drept aldturate.
Deoarece vectorii directiilor suvoiului stang si drept sunt orientati unul fata de altul sub un unghi, are
loc amestecarea acestor suvoaie. Apoi suvoaiele formate se divizeaza iarasi in suvoaie de organele de
amestecare ale urmatorului rand longitudinal de bare etc. Astfel are loc amestecarea omogena a
solutiei de substantd spumanta.

2. Paletele, intrand in solutia de substantd spumata, atrag in urma lor aerul si solutia, provocand
vartejuri (fig. 4). Particulele solutiei efectueaza deplasari complexe, si anume, in directie circulard
care apoi trece in transversala fata de directia de deplasare a paletei. Situarea paletelor in placi, care
sunt fixate pe capetele libere ale barelor, in directia axei longitudinale a arborelui si perpendicular
sectiunii lui transversale contribuie la intensificarea procesului de dispersare a aerului in solutia de
substantd spumanta.
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3. Spuma formata este stripunsd de organele de amestecare 2 care efectueaza amestecarea ei
analogic cu primul proces avand ca rezultat omogenizarea si fixarea spumei.

La finele procesului de preparare a spumei, corpul 1 este basculat cu manerul 10 in directia opusa
rotirii arborelui, se deschide capacul 8 (mecanismele de actionare nu sunt indicate) si are loc
descarcarea spumei prin gura corpului, datorita actiondrii asupra spumei a fortelor de gravitatie si a
fortelor de impingere a barelor si paletelor in procesul rotirii. In procesul basculdrii, corpul se
reazema In rulmentii 5, care se sprijind pe suporturile 4, iar arborele 3 se sprijina in rulmentii 6.

Dupa descarcare, corpul este readus la pozitia initiald cu manerul 9, pana la sprijinirea cu
proeminenta 10 in rama malaxorului.

(57) Revendicare:

Malaxor care contine un corp cilindric, In cavitatea caruia sunt amplasate un arbore si organe de
amestecare ce contin bare, care sunt fixate pe arbore radial si in sah, caracterizat prin aceea cia
organele de amestecare suplimentar contin palete in placi, care sunt fixate pe capetele libere ale
barelor, amplasate in directia axei longitudinale a arborelui si perpendicular sectiunii lui transversale
in asa fel, cd intre marginea exterioara a paletei si suprafata interioara a cavitatii corpului este format
un joc de 0,5...1 mm, totodatd lungimea fiecarei palete constituie 60...100% de la valoarea pasului
longitudinal in randurile adiacente ale barelor, iar latimea fiecarei palete constituie 10...40% de la
valoarea razei cavitatii corpului.

(56) Referinte bibliografice:
1.MD 479 G2 1996.10.31

Sef Sectie: NEKLIUDOVA Natalia
Examinator: ANDREEVA Svetlana
Redactor: UNGUREANU Mihail

Agentia de Stat pentru Protectia Proprietatii Industriale
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisinau, Republica Moldova



MD 2423 B1 2004.04.30

lse=. = o= 5=

== 5.5

T

Vi
W | o2 o =)
v

Fig. 3



MD 2423 B1 2004.04.30

6

W

g.




	Date Bibliografice
	Rezumat
	Descriere
	Revendicări
	Referinţe bibliografice
	Figuri

