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Inventia se referd la un arzator de injectie cu amestecare preliminara si poate fi folosita la cuptoarele de uz casnic, la
cuptoarele cu destinatie tehnologica diversa, de asemenea, la cazane si uscatorii.

Este cunoscut arzatorul de gaz [1], care contine un corp in care sunt amplasate o conducta de gaz centrald pentru
transmiterea gazului n zona de ardere si niste injectori, executati in forma de tuburi, amplasati in jurul conductei
centrale, ale caror suprafete de iesire deviaza spre periferie. O astfel de constructie permite obtinerea unei flacari stabile
pe calea distribuirii uniforme a amestecului gaz-aer, imbunatatirea schimbului de caldura in focarul cazanului, cresterea
unghiului de deschidere a flacarii si micsorarea lungimii acesteia. Dezavantajele acestui arzidtor constau in
complexitatea constructiei, gabaritele mari ale acestora, precum si eficacitatea redusd de ardere a gazului, deoarece
viteza inaltd a fluxului de gaz al conductei centrale de gaz nu asigura amestecarea suficienta a gazului cu aer.

Mai este cunoscut arzatorul de injectie cu amestecare preliminard incompleta [2], care reprezintd varianta clasicd a
arzatorului de injectie. El contine un injector dotat cu un ajutaj de gaz, un regulator de debitul de aer, si o conducta cu
ajutajul in forma de con, amplasatd cu joc inelar in cosul de aer. Conducta este fixata la capatul frontal de iesire al
injectorului, iar in jurul capatului de iesire al conductei este amplasat un generator de turbionare cu palete. Arzatorul
permite micsorarea iesirii comune a oxizilor termici de azot, dar totodata, prezenta generatorului de turbionare la iegire
nu permite obtinerea unei flacari stabile reglabile.

Este cunoscut, de asemenea, arzatorul de flacara deschisa pentru aragaz [3], care contine un ajutaj pentru transmiterea
gazului, o camera de amestecare (injector), niste canale, prin care aerul este transmis in camera de amestecare, unde el
se amesteca cu jetul de gaz din ajutaj, si o conducta inelara, prin care amestecul gaz-aer este transmis orificiilor de foc.
Totodatd, axa camerei de amestecare deviaza de la verticald, 1n asa fel, amestecul combustibil gaz-aer este repartizat
uniform 1n tot volumul conductei de gaz. O astfel de constructie este complicata si instabild posibilitatea de reglare este
insuficientd pentru a asigura inaltimea uniforma a flacarii la toate orificiile de foc ale unui arzator destul de intins, ca
rezultat creste probabilitatea detasarii sau ruperii flacarii.

Problema pe care o solutioneaza inventia constd in micsorarea gabaritelor arzdtorului de injectie cu amestecare
preliminara incompletd din contul optimizarii constructiei camerei de amestecare, amplasarii acesteia in corpul
arzatorului, pastrand caracteristicile, calitatea arderii i siguranta.

Problema este solutionata prin aceea cé arzatorul de injectie cu amestecare preliminara incompleta, conform variantei 1,
contine un corp (1), un ajutaj (2) si o camera de amestecare preliminard (4). Corpul este executat in forma de
paralelipiped amplasat orizontal, un capit al ciruia este inchis, iar la capatul deschis este amplasat ajutajul. in corp este
instalata inclinat o placa (3), o margine a careia este fixata pe baza superioara a corpului din partea capatului deschis, iar
marginea libera este amplasatd cu joc fatd de capatul inchis, care constituie 1,5...2,0 din latimea bazei corpului. Jocul
dintre marginea liberd a placii §i baza inferioarda a corpului se determind din relatia Dzndg2/4a, unde D este distanta
dintre marginea libera a placii si baza inferioard a corpului, d, — diametrul gitului injectorului clasic de putere
echivalenta, a — latimea bazei corpului. Orificiile de foc (6) sunt executate in baza superioard a corpului. Placa este
executatd concavd n regiunea fixarii de baza superioard a corpului cu raza de curbura egala cu (1,7...4,3)d,, unde d,
este diametrul gatului injectorului clasic de putere echivalenta.

Arzatorul de injectie, conform variantei 2, contine un corp (1), un ajutaj (2) si o camera de amestecare preliminara (4).
Corpul este executat in forma de paralelipiped amplasat orizontal, un capat al caruia este inchis, iar la capatul deschis
este amplasat ajutajul. In corp sub un unghi fata de peretii laterali ai corpului sunt instalate doua placi (3, 7) amplasate
simetric fatad de axa longitudinala a corpului, fiecare din ele fiind fixata cu o margine de peretele lateral al corpului din
partea capatului deschis, iar cu marginea libera fiind amplasatd cu un joc, care constituie 1,5...2,0 din inaltimea
peretelui lateral al corpului, fata de capatul inchis. Jocul dintre marginile libere ale placilor se determina din relatia
Dzndg2/4a, unde D este distanta dintre marginile libere ale placilor, d, — diametrul gatului injectorului clasic de putere
echivalenta, a — indltimea peretelui lateral al corpului. Orificiile de foc (6) sunt executate in peretii laterali ai corpului.
Plicile sunt executate concave n regiunea fixdrii de peretele lateral al corpului cu raza de curbura egala cu (1,7...4,3)d,,
unde d, este diametrul gatului injectorului clasic de putere echivalenta.

Conform I variante placa dreptunghiulara, amplasatd in interiorul corpului sub un unghi fata de peretii lui orizontali,
imparte volumul interior al acestuia In camera de amestecare si conducta de gaz cu orificii de foc. Jetul de gaz din ajutaj
are un regim turbulent de miscare. In rezultatul pulsatiilor turbulente transversale moleculele gazului ies din jet in aerul
inconjuritor si transmit moleculelor lui impulsuri, impunandu-le si se niste de-a lungul fluxului. in aceste conditii
moleculele de aer din stratul limitd patrund in jetul de gaz si obtin acceleratie, frinand jetul de gaz. Acest proces de
captare a aerului in camera de amestecare, in rezultatul difuziei turbulente, egaleaza campul vitezelor si concentratiilor.
Executarea camerei de amestecare treptat Ingustdndu-se asigura cea mai intensiva stabilizare cu pierderi minime. La
iesirea din camera de amestecare in conducta de gaz cu orificii de foc are loc franarea fluxului si virajul acestuia cu
180°, dar deoarece franarea si virajul au loc in volum limitat, imbinarea franarii si virajului sporeste eficacitatea
amestecarii gazului combustibil cu aer. Dimensiunile liniare ale camerei de amestecare sunt determinate experimental.
Valorile intervalelor dintre capatul frontal al placii dreptunghiulare si capatul frontal inchis al corpului, de asemenea,
intre capatul frontal al placii si peretele orizontal de sus al corpului sunt determinate experimental si totodatd pe baza
calculului teoretic al amestecarii de injectie al arzatorului [Monun A.A. I'azocaabxxenne, Mocksa, Ctpoiinzaar, 1981, c.
325].

Experimentul a ardtat ca forma conductei de gaz uniform ingustdndu-se, cu orificiile de foc nu intotdeauna asigura
indltimea uniforma a flacarii pe toatd lungimea arzatorului. Cand raportul indltimii suprafetei verticale a corpului la
latimea suprafetei lui orizontale este aproape de 2 arderea uniforma se obtine prin indoirea placii dreptunghiulare in
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locul intaririi spre capatul frontal deschis al corpului in forma de arc cu raza de cubura egald cu (1,7...4,3)d,, unde d,
este diametrul gatului injectorului clasic de putere echivalenta.

Executarea arzatorului cu flacéra din doud parti (varianta II), in corespundere cu revendicarile 1, 2, 3, 4 cand simetric cu
placa dreptunghiulard, in interiorul corpului, este instalatd o placd dreptunghiulard analoagé, extinde domeniul lui de
utilizare.

Executarea orificiilor de foc in forma de fantd usureaza tehnologia de producere a arzatorului.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1, 2, 3 (varianta I) si 4, 5, 6 (varianta II), care prezinta:

- fig. 1, arzatorul de gaz de injectie cu amestecare preliminard incompleta;

- fig. 2, vedere de sus;

- fig. 3, vedere frontal;

- fig. 4, vedere laterala;

- fig. 5, vedere de sus;

- fig. 6, vedere frontala.

Arzatorul de injectie cu amestecare preliminard incompleta functioneaza in felul urmator. Jetul de gaz injectat din
ajutajul 2, instalat la capatul frontal deschis al corpului 1 este transmis in camera de amestecare preliminara 4.

Miscarea amestecului gaz-aer se efectueaza prin canalul treptat ingustindu-se al camerei de amestecare preliminara 4,
unde fluxul de gaz combustibil se amesteca cu aerul, dar frontul lui se aliniaza. La capatul frontal inchis al corpului are
loc franarea fluxului si virajul lui cu 180°. Ulterior fluxul amestecului de gaz intra in conducta de gaz 5 cu orificiile de
foc 6, uniform amplasate. Miscarea amestecului gaz-aer prin conducta de gaz 5 treptat ingustandu-se, cu prezenta pe
suprafata ei a orificiilor de foc similare de iesire 6, amplasate la acelasi interval, asigurd caracterul permanent al
conditiilor hidro-dinamice de scurgere a gazului prin fiecare orificiu si ca rezultat aceeasi indltime a flacarii. Suprafata
sumara a sectiunii orificiilor de gaz 6 si distanta dintre ele se calculeaza teoretic in dependentd de puterea arzatorului si
gazului combustibil utilizat si de diametrul ales al orificiului de foc. In cazul variantei a arzitorului fluxul de gaz si aer
din conducta de gaz 4 se imparte in 2 fixuri, care vireaza la capetele frontale ale placilor 3 si 7 cu 180°, in conductele de
gaz corespunzatoare cu orificiile de gaz.

Amplasarea camerei de amestecare si a conductelor de gaz cu orificii de foc in acelasi plan, paralel, permite micsorarea
substantiald a gabaritelor arzatorului si a cantitatii de metal utilizat la constructie. Faptul ca are loc amestecarea finald a
fluxului de gaz cu aer, la virajul lui cu 180°, in intervalul capatului frontal inchis al corpului, permite de a renunta la
conductele de gaz cilindrice traditionale, ceea ce mareste caracterul tehnologic al constructiei. Posibilitatea de obtinere a
flacarii din doua parti extinde domeniul de utilizare al arzatorului de injectie cu amestecare preliminara incompleta.



