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(57) Rezumat:
1
Inventia se refera la electrotehnica, si anume la
tehnica de cablu, in special la tehnologiile de

2

prestabilitd, iar curentul de valoarea i(t)/2 se
transmite prin circuitul in serie compus din

e ; A 5 portiunea firului conductor fabricat si conductorul

producere a firelor conductoare in izolatie de sticla. de referinti cu o sectiune si lungime prestabilita,

Procedeul consta in aceia ca pe parcursul intre- dupa care se compara caderile de tensiune de pe
gului proces de fabricare a firului conductor se aceste masurari, apoi in baza diferentei caderilor de
masoara sectiunea firului conductor etirat, compa- tensiune se formeazi un semnal de iesire de
rand-o cu sectiunea conductorului de referinta, se comandd si se corecteazi procesul de turnare a
corecteazd eventualele abateri ale sectiunii firului 10 firului, modificandu-i regimul de lucru pana cand
conductor fabricat de la cea de referinta, modificand sectiunea conductorului turnat devine egald cu
regimul turnarii, in care scop, prin conductorul ce se sectiunea conductorului de referinti.
toarnd, in intervale egale de timp, se transmit curenti ‘Revendicari: 1 ’
de wvalorile i(t) si i(t)/2, corespunzator, totodata, Figuri: 4
curentul cu valoarea i(t) se transmite printr-o 15

portiune a firului conductor etirat de o lungime
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Descriere:
Inventia se refera la electrotehnica, si anume la tehnica de cablu, in special la tehnologiile de
producere a firelor conductoare in izolatie de sticla.

Din lipsa procedeelor de masurare cu o precizie suficientd pentru uzul practic a parametrilor fizici ai
firului conductor (semiconductor), de exemplu, sectiunea firului, neomogenitatea sectiunii lui poate
atinge valori inadmisibil de mari, iar valoarea absoluta a sectiunii firului in procesul lui de turnare este
apreciatd intuitiv.

Este cunoscut procedeul de masurare a microfirului conductor acoperit cu invelis izolator de sticla,
care prevede aplicarea unei tensiuni majorate intre firul conductor si inelul ce cuprinde microfirul.
Diametrul firului conductor conform acestui procedeu se apreciazd dupd valoarea curentului de
descarcare prin Invelisul izolator [1].

Dezavantajele principale constau in posibilitatea strapungerii izolatiei firului conductor si precizia
redusd de masurare.

Mai este cunoscut un procedeu care la determinarea diametrului firului conductor asigura o precizie
mai inaltd, insa el poate fi utilizat doar intr-un regim static de masurare a firului deja fabricat [2].

Problema pe care o rezolva prezenta inventie este obtinerea unui fir conductor (semiconductor) cu o
sectiune $i omogenitate a sectiunii impuse de o pricizie suficientd pentru uzul practic si, ca urmare,
producerea firelor conductoare (semiconductoare) de o calitate inalta.

Procedeul conform inventiei inldturd dezavantajele sus-mentionate prin aceea ca pe parcursul intre-
gului proces de turnare se aplica curent electric $i se masoard caderea de tensiune. Noutatea consta in
aceea ca prin conductorul ce se toarna, in intervale egale de timp se aplica curenti de valorile i(t) si i(t)/2,
corespunzator, totodata, curentul cu valoarea i(t) se transmite printr-o portiune a firului conductor etirat
de o lungime prestabilita, iar curentul de valoarea i(t)/2 se transmite prin circuitul in serie compus din
portiunea firului conductor fabricat si conductorul de referintd cu o sectiune si lungime prestabilita, dupa
care se compara caderile de tensiune de pe aceste masurari, apoi in baza diferentei caderilor de tensiune
se formeaza un semnal de iesire de comanda si se corecteazi procesul de turnare a firului, modificandu-i
regimul de lucru pana cand sectiunea firului conductor turnat devine egald cu sectiunea conductorului de
referinta.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1 ... 4, care reprezinta:

- fig. 1, schema functionald a dispozitivului de turnare a firului conductor (semiconductor) si de
dirijare cu sectiunea lui;

- fig. 2, schema functionala a blocului I;

- fig. 3, schema functionala a blocului I/2;

- fig. 4, schema echivalenta electrica de masurare.

Dispozitivul de realizare a procedeului contine o sursa de curent 1, un element 2 de legétura electrica
a sursei de curent 1 cu firul ce se toarnd 3, o preformd 4 din care se etireaza firul conductor
(semiconductor), un electrod 5 unit electric cu un comutator 6 prin grupa de contacte, un ansamblu
amplificator-convertizator 7, un sistem 8 de dirijare cu procesul de turnare a firului si un fir de referintd 9,
unde intrarea amplificatorului-convertizator 7 este unita electric cu contactul mobil al comutatorului 6, iar
iesirea lui - legata electric cu intrarea sistemului § a carui iesire este legatd mecanic cu preforma 4.

Procedeul de control i reglare a sectiunii firului conductor in procesul turnarii se efectueaza in modul
urmator.

Sursa de curent 1 (fig. 1) este executatd in asa mod ca ea periodic §i consecutiv asigurd la iesire
curenti de valoarea i(t)/2, corespunzator. lesirea sursei 1 cu aceeasi periodicitate se comuteaza astfel de
comutatorul 6: cand curentul este de valoarea i(t), iesirea lui se comuteaza la circuitul serie 10 compus din
elementul 2, portiunea 11 de conductor etirat de lungime fixa |, ce are rezistenta ohmica R, si preforma 4
de rezistenta Ry (fig. 2).

Cand curentul la iesirea sursei 1 este de valoarea i(t)/2, iesirea ei se conecteazi la circuitul in serie 12
(fig. 3), format din elementul 2, firul conductor 11, preforma 4 si conductorul de referintd 9 cu rezistenta
ohmicd echivalentd Ro. Sursa de curent 1 se comuteaza in asa mod ca curentii i(t) si i(t)/2 ce circuld prin
circuitele sus- numite au sensuri opuse de miscare, adica sunt in contrafaza (fig. 4).

Cand se comuteaza iesirea de curent i(t), semnalul masurator se culege de pe circuitul in serie 13 de
rezistenta sumard (R, + Ryy) si este (fig. 4):

uy(t) =i(t) (Ri+ Rpr) Im (Ri+ Ry) sin (o), 1)
unde R, este rezistenta ohmicd a portiunii de conductor 11;
Ryt - rezistenta ohmicad a preformei 4;
Q) - frecventa ciclica (frecventa circulard).
lar cand curentul are valoarea i(t)/2, semnalul masuritor se culege de pe circuitul in serie 12 cu rezistenta
sumard (Ry+ Rys+ Ry) si este (fig. 4):
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4

Up(t) = i(t)/2(Ri+ Rps+ Ro) = (In/2)(Ri+ Rye + Ro) sin (wt + m) = - (In/2)( R+ Ry + Ro) sin (wt), 2)
unde R, — rezistenta ohmicd a conductorului de referinta.

Semnalele uy(t) si uy(t) (fig. 4) prin intermediul contactului 5 pe care alunecd firul conductor 3 se
aplica la intrarea amplificatorului-convertizator 7 cu iesirea electric $i mecanic legata cu sistemul 8 de
dirijare a procesului de turnare a firului conductor.

Conditia la care se considera ca sectiunea firului conductor este de valoarea prestabilitd si omogena
este:

Us() - Ua(t) = In(Ri+ Ryr) Sin (@) - (In/2)(Ri+ Re + Ro) sin (ot) =0, ©)
sau 2R+ 2Ry Ri- Rps- Ro=0; In# 0; 1/2 = 0; sin(wt) = 0, 3)

Este stiut ca rezistenta R a unei portiuni de conductor de lungime | cu sectiunea sa S se gaseste in

relatia:
R,= 4lp/nd®= pl/S, (4)
sau S =R,/pl, 4
unde p - rezistenta specifica a materialului conductor (semiconductor);
S - sectiunea conductorului;
d — diametrul conductorului;
| — lungimea conductorului;
T - constanta.
Pentru firul conductor de forma cilindrica diametrul lui d si sectiunea S se gasesc in relatia:

d=+4S/m, (5)
Egalitatea relatiei (3’) cu zero poate avea loc cand:
Ri- Ro=pl/S - polo/Sp= 0, (6)

unde po, lo si So sunt, corespunzitor, rezistenta specifica, lungimea si sectiunea firului conductor de
referinta.
Cand p = pg, | = lp sectiunea firului conductor S devine egala cu sectiunea firului conductor de
referintd So:
S =S (7)

(57) Revendicare:

Procedeul de control si reglare a sectiunii firului conductor in procesul turnarii care consta in aceea
ca pe parcursul Intregului proces se aplicad curentul electric si se masoard cdderea de tensiune,
caracterizat prin aceea ci prin conductorul ce se toarna, in intervale egale de timp se aplica curenti de
valorile i(t) si i(t)/2, corespunzator, totodata, curentul cu valoarea i(t) se transmite printr-o portiune a
firului conductor etirat de o lungime prestabilitd, iar curentul de valoarea i(t)/2 se transmite prin circuitul
in serie compus din portiunea firului conductor fabricat i conductorul de referintd cu o sectiune si
lungime prestabilitd, dupa care se compard caderile de tensiune de pe aceste masurari, apoi in baza
diferentei caderilor de tensiune se formeaza un semnal de iesire de comanda si se corecteaza procesul de
turnare a firului, modificandu-i regimul de lucru pana cand sectiunea firului conductor turnat devine egala
cu sectiunea conductorului de referinta.
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