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1

Inventia se refera la industria
produselor alcoolice, si anume la procedee de
oxigenare a distilatelor in procesul maturarii
acestora in vase ermetice mari.

Procedeul de oxigenare a distilatului
alcoolic la maturarea acestuia intr-un rezervor
in prezenta doagelor de stejar, conform
inventiei, include administrarea, prin
omogenizare hidrodinamicd, a oxigenului

2

gazos in fluxul recirculant a unei parti de
distilat, pana la obtinerea unei emulsii
opalescente, care se intoarce in rezervor sub
doagele de stejar; totodatdi oxigenul se
administreazd in cantitate de 50-100 mg/dm?,
iar fluxul recirculant de distilat constituie 20-
50% din volumul total al acestuia.

Revendicari: 1

Figuri: 1



(54) Process for oxygenating a distillate during its maturation in a tank in the

presence of oak staves

(57) Abstract:
1

The invention relates to the alcohol
industry, namely to processes for oxygenating
distillates in the process of their maturation in
large sealed tanks.

The process for oxygenating a
distillate during its maturation in a tank in the
presence of oak staves, according to the
invention,  comprises introduction, by
hydrodynamic homogenization, of gaseous

2

oxygen into the recirculation flow of a part of
the distillate until an opalescent emulsion is
obtained, which is returned into the tank under
the oak staves; at the same time, the oxygen is
introduced in an amount of 50-100 mg/dm?,
and the recirculation flow of distillate is 20-
50% of its total volume.

Claims: 1

Fig.: 1

(54) Cnnocob oxkcureHanuym CNUPTOBOIO JUCTH/LIATA MIPH €ro CO3PeBaHNHU B

€MKOCTH B IIPUCYTCTBHH Ay00BOIl KJIENKHU

(57) Pedepar:
1
U3ob6perenue OTHOCHTCS K
AIIKOTOJIbHOW MPOMBIIUICHHOCTH, 2 UMEHHO K
croco0aM  OKCHUI'CHALMH  JUCTHUIATOB B
mpolecce HMX  CO3peBaHHs B OONBLIMX
FEpMETUYHBIX CMKOCTAX.
Cnoco® OKCUreHalMy JUCTHILIATA
OpH  €ro  CO3PEBaHHM B  EMKOCTH B
NPUCYTCTBUHM JyOOBOM KJICNKH, COTJIACHO
HU300pETEHNIO, BKIIOYACT BBEICHHE, MyTEM
TUAPOANHAMUYECKON TOMOT€HU3ALINH,

2

ra3000pa3Horo KHCIIOpO/a B
PELMPKYISAIMOHHBIN MOTOK YaCTH AUCTUILIATA,
JI0 TOJyYeHHs OMaIeCHUPYIOIIEH 3MYIbCHH,
KOTOpasi BO3BpAIIaeTCsi B ©MKOCTh O]
IyOOBBIE KJIEMKH; MPH 3TOM KHUCIOPO BBOIST
B KOJIMYECTBE 50-100  wmr/mm’, a
PEUUPKYIIAIMOHHBIN MOTOK  JUCTUILIATA
coctasiseT 20-50% ot ero o611ero ooneMa.

I1. popmynsr: 1

Dur.: 1
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Descriere:

Inventia se refera la industria produselor alcoolice, in special la fabricrea produselor alcoolice
invechite, si anume la procedee de oxigenare a distilatelor n procesul maturarii acestora in vase ermetice
mari.

Este cunoscut procedeul de invechire a distilatelor, care prevede plasarea lor in butoaie de stejar
si pastrarea indelungatd in contact cu suprafata stratului de lemn si a oxigenului aerului, care patrunde
natural in butoaie pin vrana neermetica, prin porii lemnului etc. [1].

Procedeul permite fabricarea bauturilor tari de calitate exeptionald, insa este foarte indelungat si
costisitor, necesitd cheltuieli capitale mari (datoritd costului butoaielor de stejar cu termenul activ de
exploatare de 6-9 ani) si este insotit de pierderi sporite ale produsului.

Mai mult ca atét, procedeul nu permite folosirea rationald a lemnului de stejar, deoarece acesta
este implicat In procesele de extractie si transformari complexe doar numai in straturile aferente partii
interioare a doagelor, care reprezintd mai putin de % din suprafata lor totald, precum nu permite nici
optimizarea proceselor fizico-chimice, care determind atit calitatea, cit si termenii de invechire a
distilatelor.

Este cunoscut, de asemenea, procedeul de invechire a distilatelor, care prevede colectatea
lemnului de stejar, fasonarea lui cu pregatirea doagelor, pastrarea indelungata a doagelor, tratarea si
plasarea doagelor in rezervoare ermetice, contactarea indelungata a distilatelor cu straturile lemnului de
stejar de la suprafata exterioard a doagelor in prezenta oxigenului, special introdus pentru asigurarea
desfasurarii proceselor fizico-chimice, preponderent oxidative [2].

Procedeul cunoscut, folosit larg la fabricarea unor produse de calitate satisfacatoare, permite
diminuarea semnificativa a pretului de cost al produsului finit datoritd micsorarii atit a cheltuielilor
capitale, cat si a pierderilor de producere.

Mai mult ca atat, procedeul permite folosirea mai rationala a rezervelor tehnologice ale lemnului
de stejar datorita implicarii in procesele de extractie si transformari complexe a straturilor aferente a
tuturor pértilor doagelor, precum si posibilitatea modelarii §i optimizarii proceselor de invechire prin
regularea temperaturii, concentratici de substante extractibile, concentratiei oxigenului, regimurilor
termodinamice etc.

Un element determinant la efectuarea procedeului cunoscut, care prin definitie este un procedeu
oxidativ (cu consumul de oxigen in primii ani de invechire a cite 120-160 mg/dm? pe an si in urmitorii
cinci ani a nu mai putin de 60-100 mg/dm?® pe an), este oxigenarea distilatelor in procesul invechirii lor in
prezenta lemnului de stejar, mai ales oxigenarea distilatelor, plasate in vase mari (5-10 mii dal si mai
mult).

Ca procedeu, oxigenarea distilatelor in procesul invechirii lor presupune introducerea si
solubilizarea in ele a oxigenului gazos, consumat de substantele (preponderent fenolice) din distilate, la
efectuarea transformarilor oxidative.

Luéand in considerare viteza mica de solubilizare (care depinde primordial de suprafata de contact
si presiune) si concentratia mica de solubilitate (care depinde primordial de temperaturd), au fost propuse
si utilizate diferite scheme si procedee de oxigenare a distilatelor la maturarea lor.

Asadar, este cunoscut procedeul de oxigenare a distilatelor prin introducerea oxigenului gazos
sub presiune direct in camera libera (de gaz) a rezervoarelor deasupra distilatelor [3].

Procedeul nu are raspandire mare datoritd necesitatii respectarii presiunii in rezervoare,
distribuirii neuniforme in volum si vitezei mici de solubilizare (practic difuzionald) a oxigenului in
distilate.

Un alt procedeu de oxigenare presupune dispersarea fina a oxigenului gazos in volumul
distilatelor prin intermediul unor dispersatoare poroase (din titan, din ceramica), plasate in partea de jos a
acestora [4].

Aceste dispersatoare sunt ieftine, destul de raspandite in practica, dat fiind faptul ca introducerea
oxigenului este comasatd cu omogenizarea partiald a continutului, datoritd contopirii unei parti
considerabile de bule de oxigen cu dimensiuni mari, care se rup de pe suprafata dispersoarelor si in
miscarea lor verticala antreneaza distilatele.

In acelasi timp, chiar in cazul amestecarii suplimentare a distilatelor in procesul oxigendrii,
durata acestuia ramane destul de mare i sunt semnalizate pierderi mari de oxigen. Mai mult ca atat,
procedeul necesita dotarea tuturor vaselor de invechire cu dispersatoare §i comunicatii de oxigen, iar
precizia dozarii oxigenului este problematica.

In calitate de cea mai apropiati solutie poate servi procedeul de oxigenare a distilatelor care,
include dispersarea fina, sub presiune, a oxigenului gazos pana la o concentratie de 50-65 mg/L, de 4-6
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ori pe an, prin intermediul unui dispersor stationar din titan, cu pori mici, oxigenul fiind introdus in fluxul
distilatului, recirculat prin pompare cu o viteza de 20 m*/ord [5].

Procedeul permite introducerea unor cantitdti considerabile de oxigen in distilate, insd raméane
destul de indelungat, nu favorizeaza crearea conditiilor optimale la invechire si este insotit de pierderi
semnificative. Oxigenul gazos, introdus prin dispersor, formeaza, de porii acestuia, suvite de bule destul
de inguste (chiar microscopice), care au tendintd de contopire, ce incepe direct pe suprafata dispersorului.
Miscarea laminara a fluxului de distilat si oxigen gazos, si chiar turbulizarea moderatd a acestuia la
pompare simpla, nu influenteaza esential procesul de contopire, iar in unele cazuri — chiar 1l accelereaza.

La contopirea bulelor cu formarea spumei (bulelor grosiere) scade substantial suprafata de
contact dintre oxigenul gazos si distilat §i proportional acesteia — viteza de solubilizare a oxigenului in
distilat. Mai mult ca atat, bulele contopite, nimerind in vasele cu distilat, floteazd repede la suprafata
acestuia, unde se distrug, iar oxigenul care se contine in ele practic se pierde.

Problema pe care o rezolva procedeul propus este diminuarea termenilor de oxigenare si
pierderilor (de distilat, de oxigen), precum si crearea conditiilor optimale de invechire a distilatelor in
vase ermetice mari.

Problema este rezolvata prin aceea cid procedeul de oxigenare a distilatelor in procesul maturarii
lor in vase ermetice mari in prezenta doagelor de stejar, aranjate in stive, prevede introducerea si
dispersarea unor cantitdti predeterminate de oxigen gazos intr-un flux recirculant de distilat, totodata este
supusa recirculatiei numai o parte din volumul distilatelor si este introdus oxigen gazos in cantitati care
depasesc concentratiile de saturatie din acestea.

Conform inventiei propuse, procedeul de oxigenare a distilatului alcoolic la maturarea acestuia
intr-un rezervor in prezenta doagelor de stejar, include administrarea, prin omogenizare hidrodinamica, a
oxigenului gazos in fluxul recirculant a unei parti de distilat, pana la obtinerea unei emulsii opalescente,
care se intoarce in rezervor sub doagele de stejar. Totodatd oxigenul se administreaza in cantitate de 50-
100 mg/dm?, iar fluxul recirculant de distilat constituie 20-50% din volumul total al acestuia.

Rezultatul tehnic al inventiei consta in diminuarea termenilor de oxigenare, a pierderilor (de
distilat, de oxigen), precum si crearea conditiilor optimale de invechire a distilatelor in vasele ermetice
mari.

Rezultatul se datoreaza faptului ca:

. recirculatiei este supusd numai o parte din volumul distilatului, in care se introduce
oxigen gazos In cantitafi predeterminate pentru totalitatea volumului distilatului din vas, fapt ce
diminuaza atit timpul, necesar pentru oxigenare, cét si pierderile distilatului In procesul recircularii
acestuia;

. oxigenul gazos este introdus in cantitati mai mari decdt concentratiile de saturatie
deplind a distilatului, fapt ce permite nu numai introducerea cantitatii predeterminate pentru volumul total
al distilatului, dar si formarea emulsiilor cu continut sporit in oxigen;

. amestecul de distilat si oxigen gazos este supus unei omogenizari hidrodinamice pana la
obtinerea unor emulsii opalescente;
. emulsiile opalescente cu continut sporit de oxigen sunt distribuite in partea de jos a

vaselor sub stivele cu doage de stejar. Oxigenul introdus in distilat sub forma de emulsie (amestec de
distilat si microbule cvasistabile), se dizolva destul de lent (necitand la micile dimensiuni si suprafetele
mari de interactiune) in distilat, pAna la concentratia de saturatie.

Opalescenta emulsiei caracterizeza gradul de dispersie a bulelor de oxigen in distilat la nivelul
marimii (diametrului) de 105-107 m (nivelul, care asigurd cvasistabilitatea emulsiei distilat-oXigen gazos
in decurs de cateva zeci de minute, destule pentru omogenizarea satisfacatoare a acesteia in volumul
distilatelor din vase).

Mai mult ca atat, intensitatea opalectentei caracterizeaza concentratia bulelor (oxigenului gazos)
in fluxul emulsiei.

Incepand cu concentratia oxigenului in emulsia obtinutad de 15-25 mg/dm?, intensitatea acesteia
poate fi apreciatd ca “ceatd slaba”. La ridicarea concentratiilor oxigenului in fluxul emulsiei pana la 100-
120 mg/dm?® (si mai mult) ceata se intensifici si devine practic alb-netransparenti si poate fi caracterizati
ca “lapte”.

Microbulele cu oxigenul gazos (nu numai cele in cantitati de exes) din volumul distilatului, au
tendinta de a se contopi (de a se uni) si isi pierd stabilitatea dupa céteva zeci de minute. Bulele contopite
sau 1n proces de contopire, pot iesi (flota) la suprafata distilatului fara sa se dizolve complet, insa stratul
de stive cu doage de stejar, sub care este distribuitd emulsia, permite bulelor (care nu s-au dizolvat in
distilat), sa se adsoarba pe suprafata lemnului doagelor.

Bulele adsorbite devin mai stabile (nu floteazd) si treptat continua dizolvarea in distilat (pana la
atingerea concentratiei de saturatie).
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Solubilizarea lenta a bulelor de oxigen, adsorbite pe suprafata lemnului de stejar, pastreaza direct
langa aceasta, concentratii maxim posibile de oxigen (concentratia de saturatie), asigurand activitatea
intensd a “zonei reactive” la generarea si efectuarea reactiilor oxidative caracteristice si determinante
invechirii distilatelor.

Oxigenul gazos este introdus in fluxul distilatelor, care reprezinta 20-50% din volumul
distilatului, in cantitate de 50-100 mg/dm?® (3,5-7,0 % vol.), determinati empiric din considerente atat

Procedeul propus poate fi efectuat cu folosirea comunicatiilor, aparatajului special
(omogenizatoare) sau standard (sisteme de pompare cu modificari si/sau modernizari neesentiale) si vase
ermetice.

Procedeul propus se efectueazd in modul urmitor si poate fi implementat cu ajutorul unei
instalatii, prezentate in desenul anexat, care este alcatuitd din aparataj utilizat in industria vinicold si
reprezintd un sistem in care sunt cuplate consecutiv elementele:

. vas | ermetic mare, in care sunt instalate stive 2 cu doage de stejar;

. dispozitiv 3 de masurare a fluxului de distilat in recirculare;

. sursd 4 de oxigen gazos;

. dispozitiv 5 (rotametru) de masurare a debitului de oxigen;

. dispozitiv 6 de introducere a oxigenului gazos in fluxul distilatului;

. dispozitiv 7 de omogenizare hidrodinamica, inclusiv de pompare a distilatelor cu
asigurarea recirculatiei fluxului distilatului;

. dispozitiv 8 de separare a spumei (bulelor grosiere) cu reintoarcerea acesteia la
omogenizarea hidrodinamica repetata;

. dispozitiv 9 de control (visual) al calitatii emulsiei;

o robinete: R1 - de reglare a debitului fluxului de distilat, R2 - de reglare a presiunii

distilatului la omogenizare, R3 - de reglare a fluxului de oxigen gazos si R4 - de reglare a fluxului de
spuma din separator la omogenizarea repetata.

Vasele ermetice mari, utilizate pentru invechirea distilatelor in prezenta stivelor cu doage de
stejar, sunt dotate prealabil cu sistem de comunicatii, care permite, la pompare, recirculatia continutului
acestora cu iesirea fluxului distilatului dintr-o parte laterala a vaselor si cu intoarcerea (distribuirea)
fluxului distilatului in partea de jos la mijlocul vaselor (sub stivele doagelor de stejar).

Omogenizarea hidrodinamica, suficientd pentru emulsionarea calitdtiva a amestecului de distilat
si oxigen gazos, precum si recirculatia distilatelor, poate fi efectuatd cu ajutorul omogenizatoarelor,
instalatiilor standard de flotare sau chiar cu ajutorul pompelor centrifugale de turatii mari.

in calitate de element de masurare a cantititii de oxigen poate fi utilizat un rotametru, iar
oxigenul gazos poate fi introdus in fluxul distilatului prin intermediul unui dispersor poros.

In acelasi timp, pentru asigurarea dispersarii calitative a oxigenului gazos in distilat cu obtinerea
unei emulsii cvasistabile, care este caracterizatd vizual ca emulsie opalescentd, din fluxul distilatului,
spuma (bulele grosiere) este separata si reintoasa la dispersare repetata.

Separatorul de spuma (bule grosiere) din fluxul emulsionat (executat, de exemplu, sub forma de
un ciclon cilindric cu intrarea fluxului tangental in partea de jos si iesirea acestuia din partea opusi
intrarii), are unita camera de gaz (spumé) cu comunicatia de intrare a oxigenului 1n fluxul distilatului.

Stabilirea §i mentinerea regimurilor procesului este efectuatd manual, regland prin intermediul
robinetelor R1 si R2 viteza de recirculatie a distilatului si presiunea acestuia, cu robinetul R3 - cantitatea
de oxigen introdus (dupa rotametru etc.), iar cu robinetul R4 - fluxul de spuma (bule grosiere), reintoarse
din camera de gaz a separatorului la dispersare repetata.

Controlul procesului de oxigenare este efectuat, de regula, vizual prin sectorul transparent al
dispozitivului 9, asigurind mentinerea emulsiei (inainte de introducerea acesteia in vas) in stare
”opalescenta”,

Procesul de oxigenare si, mai general, procesul de invechire a distilatelor, este supus
monitorizarii si controlului tehnologic prin determinarea periodica a concentratiei oxigenului in distilatele
din vasele cu doage de stejar.

Concentratia oxigenului si viteza de consum al acestuia stau la baza stabilirii cantitatii de oxigen
necesare §i peridiocitatii introducerii acestuia in distilate.

Exemple de realizare a inventiei.

Exemplul 1

Oxigenarea a 4320 dal de distilat, aflat la invechire intr-o cisternd emailatad cu volumul nominal
de 5000 dal, in care au fost instalate doua stive din doage de stejar in cantitate de 4300 kg, a fost efectuata
cu utilizarea instalatiei prezentate in desen, care a avut, in calitate de dispozitiv de omogenizare
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hidrodinamica, inclusiv de pompare a distilatelor, o pompa centrifugd de presiune si de turatii mari
(respectiv 7 bari si 2800 rotatii pe minut).

Prealabil a fost calculatd cantitatea de oxigen necesara pentru oxigenarea distilatului din cisterna
cu continutul initial de oxigen de 12 mg/dm® pani la concentratia de saturatie de 34 mg/dm?® (date din
literaturd), care pentru volumul de 4320 dal constituie 950 g sau 665 dm?®.

Dupa inceputul recirculatiei distilatului cu productivitatea pompei de 20 m® pe ora, treptat a fost
deschis balonul de oxigen, reguland prin rotametru fluxul de gaz pani la viteza de 10 dm® pe min.

Pentru formarea emulsiei opalescente, controlate prin sectorul transparent al comunicatiei,
productivitatea recirculatiei a fost diminuatd pani la 10 m® pe ord prin intoarcerea spumei (bulelor
grosiere) si partial a emulsiei, din partea de sus a separatorului de gaz, in fluxul distilatului Tnainte de
pompa, si prin reglarea robinetului la intrarea distilatului in pompa.

Emulsia opalescenta a fost distribuitd sub ambele stive cu doage de stejar.

Oxigenarea a fost efectuatd in decurs de aproximativ 65 min de lucru a instalatiei (inclusiv
durata, utilizata pentru reglarea regimului spre obtinerea emulsiei opalescente la iesire), cu introducerea in
fluxul distilatului a cantitatii de oxigen calculate (950 g sau 665 dm?).

Determinarea concentratiei de oxigen in cisterna cu distilat (la invechire) oxigenat, a fost
efectuatd peste o ora de la sfarsitul procesului.

In calitate de control a fost utilizat procesul de oxigenare cunoscut, efectuat cu aceeasi instalatie,
cu introducerea pe aceeasi duratd (aproximativ 65 min) a oxigenului gazos (950 g sau 665 dm?®) prin
dispersatorul poros cu aceeasi vitezd (10 dm® pe min) si cu recirculatia distilatului la debitul maximal a
pompei (20 m® pe ord), fird controlul si regularea calititii amestecului de oxigen si distilat la iesire din
instalatie, adica fara regularea debitului fluxului, inclusiv fard separarea si reintoarcerea spumei (bulelor
grosiere) si partial a distilatului din partea de sus a separatorului la intrarea in pompa.

Rezultatele sunt prezentate in tabelul 1.

Tabelul 1
Indicii tehnologici Unitatile de | Procedeul | Procedeul
masura cunoscut propus
Volumul distilatelor la invechire din vasele ermetice dal 4360 4320
Concentratia initiald a oxigenului in distilate mg/dm? 13 12
Concentratia de saturatie a oxigenului in distilate mg/dm?3 34 34
Cantitatea predeterminata si introdusa de oxigen g/dm3 950/665 950/665
Productivitatea pompei de recirculatie-omogenizare m®/ord 20 10
Durata procesului de oxigenare (recirculare) min 65 65
Volumul distilatului recirculat dal/% 2100/48 1050/24
Concentratia oxigenului introdus in fluxul recirculant mg/dm? 45,2 90,5
Concentratia oxigenului in totalitatea distilatului (dupi 60 | mg/dm? 24 32
min de la sfarsitul procesului)

Rezultatele confirma obtinerea efectelor tehnologice preconizate, si anume diminuarea
termenilor de oxigenare, si evident a pierderilor de divin (recircularea unui volum mai mic de distilat) si
oxigen (necesitatea unei cantitati mai mici de oxigen pentru atingerea concentratiilor necesare).

Concentratia sporitd de oxigen in distilate creeazd conditii mai optime pentru procesele de

invechire ale acestora.
Exemplul 2

Oxigenarea a 8250 dal de distilat, aflat la invechire 1n vas cilindric vertical cu volumul nominal
de 10000 dal, in care au fost instalate trei stive cu doage de stejar in cantitate de 8500 kg, a fost efectuata

cu utilizarea instalatiei prezentate in desen, care a avut, in calitate de dispozitiv de

hidrodinamica, inclusiv de pompare a distilatelor,
productivitatea de 15 m?® pe ora.

omogenizare
omogenizatorul unei instalatii de flotare cu

Prealabil a fost calculatd cantitatea de oxigen necesard pentru oxigenarea distilatului din vas cu
continutul initial de oxigen de 6 mg/dm® pani la concentratia de saturatie de 29 mg/dm® (date din
literaturd), care pentru volumul de 8250 dal constituie 1900 g sau 1330 dm?.

Dupi inceputul recirculatiei distilatului cu productivitatea maximald de 15 m® pe ori, treptat a
fost deschis balonul de oxigen, reguland prin rotametru fluxul de gaz pani la viteza de 6,5 dm®pe min.

Pentru formarea emulsiei opalescente, controlate prin sectorul transparent al comunicatiei,

productivitatea recirculagiei a fost diminuatd pand la 11 m® pe ord, prin intoarcerea spumei (bulelor
grosiere) si partial a emulsiei din partea de sus a separatorului de gaz in fluxul distilatului inainte de
instalatie, si prin reglarea robinetului la intrarea distilatului in instalatie.
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Emulsia opalescenta a fost distribuitd sub toate trei stive cu doage de stejar.

Oxigenarea de bazd a fost petrecutd in decurs de aproximativ 200 min de lucru al instalatiei
(inclusiv durata utilizata pentru reglarea regimului pentru obtinerea emulsiei opalescente la iesire), cu
introducerea in fluxul distilatului a cantita{ii de oxigen calculate (1900 g sau 1330 dm?).

Determinarea concentratiei de oxigen in vasul cu distilat (la invechire) oxigenat, a fost efectuata
peste o ora de la sfarsitul procesului si pe parcurs.

In calitate de control a fost utilizat procesul de oxigenare cunoscut, efectuat cu aceeasi instalatie,
cu introducerea pe aceeasi duratd (200 min) a aceeasi cantititi de oxigen gazos (1900 g sau 1330 dm®)
prin dispersatorul poros cu aceeasi vitezd (6,5 dm® pe min) si cu recirculatia distilatului la debitul
maximal al instalatiei (12 m® pe ori), fird controlul si regularea calititii amestecului de oxigen si distilat
la iesire din instalatie (adicd fara separarea §i reintoarcerea gazului, spumei si partial a distilatului din
partea de sus a separatorului de gaz in fluxul distilatului).

Pentru asigurarea unor conditii optime de invechire a distilatelor, pornind de la faptul, ca in
distilatul oxigenat dupa procedeul cunoscut nu a fost atinsa concentratia acestuia de saturatie, precum si
din posibilitatea pastrarii, in distilat, a cantitatilor de oxigen mai mari decat cele de saturatie (efectul legat
cu adsorbtia considerabila a bulelor de oxigen pe suprafata lemnului de stejar), dupa o pauza de o ora
oxigenarea a fost continuata in ambele cazuri, la aceleasi regimuri, in decurs de 60 min cu introducerea
suplimentard a oxigenului in cantitate de 400 dm® (560g).

Rezultatele sunt prezentate in tabelul 2.

Tabelul 2
Indicii tehnologici Unitatile de | Procedeul Procedeul
masura cunoscut propus

Volumul distilatelor la invechire din vasele ermetice dal 8275 8250
Concentratia initiala a oxigenului in distilate mg/dm?3 5 6
Concentratia de saturatie a oxigenului in distilate mg/dm? 29 29
Cantitatea predeterminata si introdusa de oxigen g /dmd 1900/1350 1900/1330
Productivitatea pompei de recirculatie-omogenizare mS3/ori 15 10
Durata procesului de oxigenare (recirculare) min 200 200
Volumul distilatului recirculat dal/% 5000/60 3330/40
Concentratia oxigenului introdus in fluxul recirculant mg/dm? 38 57
Concentratia oxigenului in totalitatea distilatului mg/dm3
- dupa 60 min de la sfarsitul procesului 22 26
Durata oxigenarii suplimentare min 60 60
Cantitatea de oxigen aditionatd suplimentar g/dm? 560/390 560/390
Concentratia oxigenului dupi oxigenarea suplimentard | mg/dm?
- dupa 60 min de la sfarsitul procesului 27 28
- dupa 10 zile de la sfarsitul procesului 22 26
- dupa 30 zile de la sfarsitul procesului 14 16

Rezultatele confirma obtinerea efectelor tehnologice preconizate, si anume diminuarea
termenilor de oxigenare minimum de 2 ori, si evident a pierderilor de divin (recircularea unui volum mai
mic de distilat) si oxigen (necesitatea unei cantitdti mai mici de oxigen pentru atingerea concentratiilor
necesare). Concentratia sporitd de oxigen in distilate creeazd conditii mai optime pentru procesele de
invechire ale acestora.

Mai mult ca atat, datele diminudrii concentratiilor oxigenului pe parcursul invechirii distilatelor
oxigenate confirma faptul, cd procedeul propus permite pastrarea in volumul acestora a cantitatilor mai
mari de oxigen, decét cele, care pot fi direct solubilizate (datorita pastrérii pe suprafata lemnului de stejar
a bulelor adsorbite). Solubilizarea lentd a bulelor direct pe suprafata lemnului de stejar creeaza conditii
mai favorabile pentru procesele de invechire, pastrdind 1n aceastd zond (cu reactivitate sporitd)
concentratia maxima de oxigen.

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:
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1. Mapteiaenko 3. 5. TexHonorus konbska. Cumdepomnoins, TaBpuna, 2003, p. 163-173

2. Maptsiaenko 3. f. Texnonorus koubsika. Cumdeponons, TaBpuna, 2003, p. 184-185

3. Maptsiaenko 3. S. TexHonorus konbsika. Cumdepomnons, TaBpuna, 2003, p. 185

4. MaprsiaeHko 3. . Texnonorus koHbsika. Cumgpeponons, Taspuma, 2003, p. 186-187

5. Cemenenko H. T., ®ponosa XK. H. BBenenune kucinopoja B KOHbSYHbIE CIUPTHI IPU pe3epBYapHOI
BhIZIepkKe. CaoBOACTBO, BUHOTPAIapCTBO U BHHOene Monaasuu. 1979, Ne 12, p. 40-44

(57) Revendicari:

Procedeu de oxigenare a distilatului alcoolic la maturarea acestuia intr-un rezervor in prezenta
doagelor de stejar, care include administrarea, prin omogenizare hidrodinamica, a oxigenului gazos in
fluxul recirculant a unei parti de distilat, pana la obtinerea unei emulsii opalescente, care se intoarce in
rezervor sub doagele de stejar; totodati oxigenul se administreaza in cantitate de 50-100 mg/dm?, iar
fluxul recirculant de distilat constituie 20-50% din volumul total al acestuia.

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisiniau, Republica Moldova
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